
7000/8000LY
Потужний токарний центр з ЧПК великої вантажопідйомності по осі Y

Токарний центр з ЧПК HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



Технічний лідер ▶ 
KL7000/8000LY — токарний центр з ЧПК, оснащений віссю Y, розроблений інженерами HYUNDAI WIA для 
максимального підвищення продуктивності завдяки покращеній жорсткості та точності обробки. 

 KL7000LY     KL8000LY 

    мм (дюйми)          Ø920 (36,2″) Макс. діаметр обробки    

Макс. довжина обробки     3250 (128″) 

Розмір патрона     дюйм           [Дод. обладнання 24″] [Дод. обладнання 32″] 

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø165 (6,5″) Гідравлічний: Ø239 (9,4″) 
Пневматичне/автономне Ø319 (12,6″) 

Частота обертання шпинделя об/хв 1500 700 

Двигун (макс./пост.) кВт (к.с.)                                             45/37 (60/50) 

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 500/220 (±110)/3280 (19,7″/8,7″(±4,3″)/129″) 

Кількість інструментів шт.              BMT85: 12 

[       ]: Додаткове обладнання 

  мм (дюйми) 



● Багатофункціональна обробка завдяки клиноподібній револьверній головці BMT85 по осі Y

● Пласка станина з жорсткістю, що на 25% вища порівняно з нахиленою станиною

● Головний шпиндель із трирівневим (для KL8000LY — дворівневим) редуктором

● Теплове зміщення головного шпинделя зведене до мінімуму

● Належна жорсткість завдяки коробчастим напрямним на всіх осях

● Конструкція, розроблена для обробки довгих валів та труб із 
максимальною довжиною токарної обробки 3250 мм (128ʺ)

7000/8000LY
Потужний токарний центр з ЧПК великої вантажопідйомності

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ

по осі Y



 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання 

ПОЗ. KL7000LY KL8000LY 

 Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø1200 (47,2″) 

 Діаметр обробки над супортом мм (дюйми) Ø1000 (39,4″) 

МОЖЛИ- 
ВОСТІ 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø920 (36,2″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 3250 (128″) 

 
Макс. діаметр прутка 

 
      мм (дюйми) Ø165 (6,5″) 

Гідравлічний: Ø239 (9,4″), 
 Пневматичний/автомномний: 

 Ø319 (12,6″) 
 
 
 
 

 
ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона дюйм Дод. обладнання [24″] Дод. обладнання [32″] 

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø181 (7,1″) Ø320 (12,6″) 

Частота обертання шпинделя об/хв 1500 700 

Двигун (макс./постійний 
режим) 

кВт (к.с.) 45 (60) 45/37 (60) 

Момент (макс.) Н·м (фут фунт-сила) 6 928 (5 109,8) 7 045 (5 196,1) 

Тип шпинделя - РЕМІННИЙ + 3-СТУПЕНЕВА ЗУБЧАСТА 
ПЕРЕДАЧА 

РЕМІННИЙ + 2-СТУПЕНЕВА ЗУБЧАСТА 
ПЕРЕДАЧА 

Торець шпинделя - A1-15 A1-20 

Позиціювання по осі C град. 0,001˚ 

 
ПОДАЧА 

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 500/220 (±110)/3280 (19,7″/8,7″(±4,3″)/129″) 

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 12/10/12 (472/394/472) 

Тип напрямних - КОРОБЧАСТІ НАПРЯМНІ 

 

 
РЕВОЛЬ-

ВЕРНА 
ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 12 

 
Розмір 
інструмента 

Зовн. діам. мм (дюйми) □32 (1,3″) 

Внутр. діам. мм (дюйми) Ø80 (3,1″) 

Час позиціювання сек/крок 0,3 

 
 
 

ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Частота обертання фрези об/хв 3 000 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 11/7,5 (15/10) 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут фунт-сила) 140/95,4 (103,3/70,4) 

Розмір цанг мм (дюйми) Ø34 (1,3″) (ER50) 

Тип - BMT85 

 
ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT6 (Вбудований) 

Діам. пінолі мм (дюйми) Ø180 (7,1″) 

Хід пінолі мм (дюйми) 200 (7,9″) 

Хід мм (дюйми) 3 200 (126″) 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 620 (163,4) 

Мастильний бак л (гал.) 4,0 (1,1) 

 
ЕЛЕКТРО-

ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 55 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 50 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 7300×3270 (287,4″x128,7″) 

Висота мм (дюйми) 2 950 (116,1″) 

Маса кг (фунти) 24 500 (54 013) 

ЧПК Контролер - FANUC 32i-B [HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart Plus] 

 
※ Перед застосуванням контурного керування шпинделем із зубчастою передачею необхідна попередня консультація. 

 
Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 




