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Вертикальний обробний центр HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



 
 
 
 
 

 
Технічний лідер ▶ 

 
Інноваційний вертикальний обробний центр із високою швидкістю та збільшеною зоною 
обробки 
Серія вертикальних обробних центрів KF4/5/6, розроблена компанією Hyundai WIA на основі багаторічного 
досвіду та новітніх технологій, забезпечує максимальну продуктивність при збереженні жорсткості та точності. 

 

 
ПОЗ. 

Шпиндель Хвостовик 
інструмента 

ATC (система автоматичної заміни 
інструментів) 

Прямий Вбудо-
ваний BBT40 BBT50 24 шт. 30 шт. 32 шт. 40 шт. 60 шт. 

8000 *8000 10 000 12 000 15 000 20 000 

KF4 ● ○ ○ ○ ○  ●   ●  ○  

KF5 ● ○ ○ ○ ○ ○ ●   ●  ○ ○ 

KF5/50  ●      ● ●     

KF6 ● ○ ○ ○ ○ ○ ●   ●  ○ ○ 

KF6/50  ●      ● ●  ○   

* Шпиндель із підвищеним крутним моментом ● : Штатне обладнання ○: Додаткове обладнання 



● Високоточна обробка завдяки вдосконаленим характеристикам шпинделя

● Роликові лінійні напрямні високої швидкості на всіх осях

● Додатковий вбудований шпиндель з частотою обертання 20 000 об/хв для високоякісної обробки (моделі KF5, KF6)

● Покращене відведення стружки завдяки використанню верхнього конвеєра

●

Високошвидкісний та продуктивний вертикальний обробний центр

Серія 4/5/6

●

Можливість комплектації різними двигунами й колонами для персоналізованої обробки

Покращена зручність користування завдяки застосуванню сучасного контролера FANUC
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технічні характеристики 

Шпиндель

[      ]: Додаткове обладнання 

 

 
 

[     ] : Додаткове обладнання 

ПОЗ. Частота обертання  
(об/хв) 

Потужність (макс./пост. 
режим) кВт (к.с.) 

Момент (макс./постійний режим) 

Н·м (фут·фунт-сила) 

Спосіб приводу 

FANUC 

8000 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

ПРЯМИЙ 

[8000: З підвищеним 
крутним моментом] 

15/11 (20/15) 286/143 (210,9/105,5) 

[10 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[12 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[15 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

SIEMENS [12 000] 16,2/8,5 (21,7/11,4) 119,7/63 (88,3/46,5) 

HEIDENHAIN [12 000] 17/10 (22,8/13,4) 108,6/63,7 (80/47) 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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ВЕ
РС

ТА
Т ПОЗ. KF4 

СТІЛ 
Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 1000×450 (39,4x17,7) 

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 600 (1323) 

ПОДАЧА 

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 800/450/510 (31,5/17,7/20,1) 

Швидкість швидкого переміщення 
(X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 36/36/30 [42/42/36] 
(1417/1417/1181 [1654/1654/1417]) 

Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя  

мм (дюйми) 150 ~ 660 [860](5,9″ ~ 25,9″ [33,9″]) 

Відстань від колони до центра 
шпинделя 

мм (дюйми) 585 (23″) 

Тип напрямних - РОЛИКОВІ ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 30 [40] 

Хвостовик інструмента - BBT40 [12K, 15K : HSK-A63] 

Макс. діаметр інструмента (з 
сусідніми / без сусідніх інструментів) 

мм (дюйми) 30T: Ø80 [40T : Ø76]/Ø125 (30T : Ø3,1″ [40T : Ø3″]/Ø4,9″) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 300 (11,8″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 8 (17,6) 

Спосіб вибору інструмента - ВИПАДКОВО [ФІКСОВАНИЙ] 

Час зміни інструмента C-C сек 3,0 

ЄМНІСТЬ БАКА 
Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 300 (11,8) 

Мастильний бак л (гал.) Консистентне мастило: 0,7 [Олива: 4] (Мастило: 0,18 [Олива: 1]) 

Бак для гідравлічної рідини л (гал.) - 

ЕЛЕКТРО- 
ЖИВЛЕННЯ 

Споживання стисненого повітря (за 
тиску 0,5 МПа) 

л/хв (гал.) 110 (29) 

Електроживлення кВА 26 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

ВЕРСТАТ 
Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2690×2043 (105,8x80,4) 

Висота мм (дюйми) 2889 (113,7) 

Маса кг (фунти) 5500 (12 125) 

ЧПК Контролер       - 
HYUNDAI WIA FANUC серії i Smart Plus [12K : SIEMENS 828D], [12K : 

HEIDENHAIN TNC 620] 



ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технічні характеристики 

Шпиндель 

[     ] : Додаткове обладнання 

 

 
 

 
 
 

 

 

 

 

 
 
 
 
 

[       ]: Додаткове обладнання 

ПОЗ. Частота обертання  
(об/хв) 

Потужність (макс./пост. 
Режим) кВт (к.с.) 

Момент (макс./постійний режим) 
Н·м (фут·фунт-сила) 

Спосіб приводу 

KF5-FANUC 

8000 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

ПРЯМИЙ 

[8000: З підвищеним 
крутним моментом] 

15/11 (20/15) 286/143 (210,9/105,5) 

[10 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[12 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[15 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[20 000] 22/18,5 (29,5/25) 98/80 (72,3/59) ВБУДОВАНИЙ 

KF5-SIEMENS [12 000] 16,2/8,5 (21,7/11,4) 119,7/63 (88,3/47) 
ПРЯМИЙ 

KF5-HEIDENHAIN [12 000] 17/10 (22,8/13,4) 108,6/63,7 (80,1/47) 

KF5/50-FANUC 8000 22/11 (29,5/15) 353,2/143 (260,5/105,5) 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 

ПОЗ. KF5 KF5/50 

СТІЛ 
Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 1300×560 (51,2x22) 
Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 1000 (,2204) 
Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 1050/560/510 [635] (41,3/22/20 [25]) 
Швидкість швидкого переміщення 
(X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 36/36/30 [42/42/36] (1417/1417/1181 [1654/1654/1417]) 

ПОДАЧА Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя  мм (дюйми) 

150~660 [150~785] [450~1085] 
(5,9~26 [5,9~30,9] [17,7~42,7]) 

200~710 [200~835] [500~1 135] 
(7,9~27,9 [7,9~32,9] [19,7~44,7]) 

Відстань від колони до центра 
шпинделя 

мм (дюйми) 650 (25,6) 

Тип напрямних - РОЛИКОВІ ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 30 [40, 60] 24 

Хвостовик інструмента - BBT40 [HSK-A63] BBT50 [HSK-A100] 

Макс. діаметр інструмента (з 
сусідніми / без сусідніх інструментів) мм (дюйми) 

30T: Ø80/125 [40, 60T : Ø76/125] Ø125/Ø250 

(30T: Ø3,1/4,9 [40, 60T : Ø3/4,9]) (Ø4,9/Ø9,8) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 300 (11,8) 350 (13,8) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 8 (17,6) 15 (33,1) 

Спосіб вибору інструмента - ВИПАДКОВО [ФІКСОВАНИЙ] ВИПАДКОВО 

Час зміни інструмента C-C сек 3,0 [Вісь Z: 635 мм]: 3,2] 5,5 

ЄМНІСТЬ БАКА 
Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 340 (89,8) 
Мастильний бак л (гал.) Консистентне мастило: 0,7 [Олива: 4] (Мастило: 0,18 [Олива: 1]) 
Бак для гідравлічної рідини л (гал.) - [ВБУДОВАНИЙ: 3,9] 

([ВБУДОВАНИЙ: 1]) 
- 

ЕЛЕКТРО- 
ЖИВЛЕННЯ 

Споживання стисненого повітря (за 
тиску 0,5 МПа) 

л/хв (гал.) 110 (29) 

Електроживлення кВА 26 
Товщина кабелю живлення мм² Більше 25 
Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 
Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2830×2176 (111,4x85,7) 2830×2176 (111,4x85,7) 

ВЕРСТАТ Висота 
мм (дюйми) 

2889 [3014/3314] 
(113,7 [118,7/130,5]) 

3167 [3 292/3 592] 
124,7 [129,6/141,4] 

Маса кг (фунти) 6500 [7000] (14 330 [15 432]) 7300 (16 094) 

ЧПК 
Контролер - HYUNDAI WIA FANUC серії i Smart 

Plus [12K : SIEMENS 828D], 
[12K : HEIDENHAIN TNC 620] 

HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart 
Plus 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технічні характеристики 

Шпиндель 

[        ]: Додаткове обладнання 

 

 

 
 

 

[      ] : Додаткове обладнання 

ПОЗ. Частота обертання  
(об/хв) 

Потужність (макс./пост. 
Режим) кВт (к.с.) 

Момент (макс./постійний режим) 

Н·м (фут·фунт-сила) 

Спосіб приводу 

KF6-FANUC 

8000 18,5/11 (25/15) 118/71,6 (87/52,8) 

ПРЯМИЙ 

[8000: З підвищеним 
крутним моментом] 

15/11 (20/15) 286/143 (210,9/105,5) 

[10 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[12 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[15 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[20 000] 22/18,5 (29,5/25) 98/80 (72,3/59) ВБУДОВАНИЙ 

KF6-SIEMENS [12 000] 16,2/8,5 (21,7/11,4) 119,7/63 (88,3/47) 

ПРЯМИЙ KF6-HEIDENHAIN [12 000] 17/10 (22,8/13,4) 108,6/63,7 (80,1/47) 

KF6/50-FANUC 8000 22/11 (29,5/15) 353,2/143 (260,5/105,5) 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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ВЕ
РС

ТА
Т ПОЗ. KF6 KF6/50 

СТІЛ 
Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 1500×670 (59,1x26,4) 
Максимальна 
вантажопідйомність 

кг (фунти) 1300 (2866) 

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 1300/670/635 (51,2x26,4x25) 
Швидкість швидкого 
переміщення (X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 36/36/30 (1 417/1 417/1 181) 

ПОДАЧА Відстань між верхньою 
частиною стола та торцем 
шпинделя  

мм (дюйми) 
150 ~ 785 [450 ~ 1085] 
(5,9~30,9) [17,7~42,7]) 

200 ~ 835 
([7,9~32,9) 

Відстань від колони до 
центра шпинделя 

мм (дюйми) 690 (27,2) 

Тип напрямних - РОЛИКОВІ ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 30 [40, 60] 24 [32] 

Хвостовик інструмента - BBT40 [HSK-A63] BBT50 [HSK-A100] 

Макс. діаметр інструмента (з 
сусідніми / без сусідніх 
інструментів) 

  мм (дюйми) 
30T: Ø80/125 [40, 60T : Ø76/125] Ø125/Ø250 

(30T: Ø3,1/4,9 [40, 60T : Ø3/4,9]) (Ø4,9/Ø9,8) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 300 (11,8″) 350 (13,8) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 8 (17,6) 15 (33,1) 

Спосіб вибору інструмента - ВИПАДКОВО [ФІКСОВАНИЙ] ВИПАДКОВО 

Час зміни інструмента C-C сек 3,2 5,5 

ЄМНІСТЬ БАКА 
Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 370 (97,7) 

Мастильний бак л (гал.) Консистентне мастило: 0,7 [Олива: 4] (Мастило: 0,18 [Олива: 1]) 
Бак для гідравлічної рідини л (гал.) - [ВБУДОВАНИЙ: 3,9] 

([ВБУДОВАНИЙ: 1]) 
- 

ЕЛЕКТРО- 
ЖИВЛЕННЯ 

Споживання стисненого 
повітря (за тиску 0,5 МПа) 

л/хв (гал.) 110 (29) 

Електроживлення кВА 26 
Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 
Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

ВЕРСТАТ 
Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 3316×2494 (130,6x98,2) 
Висота мм (дюйми) 3062 (120,6) 3342 (131,6) 
Маса кг (фунти) 7500 (16 535) 8900 (19 621) 

ЧПК Контролер 
- 

HYUNDAI WIA FANUC серії i Smart 
Plus [12K : SIEMENS 828D], 

[12K : HEIDENHAIN TNC 620] 

HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart 
Plus 
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