
50G
Потужний обробний центр з надзвичайною продуктивністю

Горизонтальний обробний центр HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



Технічний лідер ▶
Горизонтальний обробний центр KH50G, розроблений компанією Hyundai WIA на основі багаторічного досвіду та 
передових технологій, оснащений двоступеневим зубчастим шпинделем, що забезпечує високу жорсткість і точність 
обробки для максимальної продуктивності.

KH50G
Розмір палети (Д×Ш) мм (дюйми) 2-500×500 (2-19,7ʺ×19,7ʺ)

Максимальне навантаження кг (фунт) 2-800 (2-1764)

Конус шпинделя - BT50 [BBT50]

Частота обертання шпинделя об/хв 4500 [4500] [8000] [8000]

Потужність шпинделя кВт (к.с.) 18,5 (25) [22 (30)]

Кількість інструментів шт. 40 [60, 90, 120]

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 760/705/650 (29,9ʺ/27,8ʺ/25,6ʺ)

Швидкість швидкого переміщення (X/Y/Z) м/хв (дюймів/хв) 20/20/20 (787/787/787)

[        ] : Додаткове обладнання



● Головний шпиндель з двоступеневою коробкою передач для інтенсивного різання

● Типова система оливного охолодження для високої точності

● Автоматичний змінювач палет, в якому використовується рух вперед-назад

● Коробчасті напрямні на всіх осях для максимальної жорсткості

● Пневматичні напівпідйомні напрямні осі Z

● Напрямна осі Y із 8-контактним зачепленням

● Колони спеціальної конструкції для мінімізації теплових переміщень

● Місткість магазину інструментів — до 120 інструментів (додаткове обладнання)
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [       ] : Додаткове обладнання 

 

ПОЗ. KH50G 

 
 

ПАЛЕТА 

Розмір палети мм (дюйми) 500 х 500 (19,7″ х 19,7″) 

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 2-800 (2-1764) 

Макс. робочий розмір мм (дюйми) Ø900×H780 (Ø35,4″×H30,7″) 

Мін. кут позиціонування град. 1° [0,001°] 

 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Конус шпинделя - BT50 [BBT50] [CAT50] [BCV50] 

Частота обертання шпинделя об/хв 4500 [4500] [8000] [8000] 

Потужність двигуна шпинделя 
(макс./пост. режим) 

кВт (к.с.) 18,5/15 (25/20) [22/15 (30/20)] [18,5/15 (25/20)] [22/15 (30/20)] 

Крутний момент шпинделя 
(макс./пост. режим) 

Н·м (фут фунт-сила) 901/730 (664,5/538,4) [1071/730 (789,9/538,4)] 
[781/532 (576/392,4)] 

[657/532 
(484,6/392,4)] 

Спосіб приводу шпинделя - 2-СТУПЕНЕВА ЗУБЧАСТА ПЕРЕДАЧА 

 
 
 

ПОДАЧА 

Хід (вісь X/Y/Z) мм (дюйми) 760/705/650 (29,9″/27,8″/25,6″) 

Відстань між верхньою частиною 
стола та центром шпинделя Центр 

мм (дюйми) 0~705 (0″~27,8″) 

Відстань між центру стола та торцем 
шпинделя  

мм (дюйми) 135~785 (5,3″~30,9″) 

Швидкість швидкого  
переміщення (X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 20/20/20 (787/787/787) 

Тип напрямних - КОРОБЧАСТІ НАПРЯМНІ 

 
 
 
 
 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 40 [60, 90, 120] 

Хвостовик інструмента - BT50 [BBT50] [CAT50] [BCV50] 

Макс. діаметр інструмента  
(з/без сусідніх інструментів) 

мм (дюйми) Ø110/Ø245 (Ø4,3″/Ø9,6″) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 400 (15,7″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 20 (44) [35 (77)] 

Спосіб вибору інструмента - ФІКСОВАНА АДРЕСА 

 
Час зміни інструмента 

T-T сек 5,5 

C-C сек 11 

 
APC 

(автоматич-
ний 

змінювач 
палет) 

Кількість палет шт. 2 [6] 

Час зміни палети сек 26 

Тип APC - SHUTTLE (З РУХОМ ВПЕРЕД-НАЗАД) 

 
ЄМНІСТЬ 

БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 400 (105,7) 

Мастильний бак л (гал.) 3 (0,8) 

Бак гідравлічної рідини л (гал.) 60 (15,9) 

 
ЕЛЕКТРО- 

ЖИВЛЕННЯ 

Споживання стисненого повітря 
(за тиску 0,5 МПа) 

л/хв (гал./хв) 300 (79,2) 

Електроживлення кВА 33 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 3530 х 4815 (139″ х 189,6″) 

Висота мм (дюйми) 3076 (121,1″) 

Маса кг (фунти) 12 000 (26 455) 

ЧПК Контролер - FANUC 31i-B [HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart Plus] 

 

 

 
*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 




