
6300 II/8000 II
Горизонтальний високошвидкісний обробний центр нового покоління

Горизонтальний обробний центр HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



Технічний лідер ▶
Горизонтальні обробні центри серії HS6300/8000 II, розроблені компанією Hyundai WIA на 
основі багаторічного досвіду та новітніх технологій, забезпечують високу швидкість, 
продуктивність і максимальну ефективність роботи.

HS6300 II HS8000 II
Розмір палети (Д х Ш) мм (дюйми) 2-630×630 (24,8ʺ×24,8ʺ) 2-800×800 (31,5ʺ×31,5ʺ)

Макс. вантажопідйомність кг (фунти) 2-1,00 (3307) 2-2000 (4409)

Конус шпинделя - BBT50 [HSK-A100]

Частота обертання шпинделя об/хв 10 000 [15 000] [6000]

Потужність шпинделя (макс./
пост. режим)

кВт (к.с.) 45/25 (60/33,5) [37/30 (50/40)] [55/30 (74/40)]

Кількість інструментів шт. 40 [60, 90, 120, 150] [Матриця : 240 ~]

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 1050/900/1000 (41,3ʺ/35,4ʺ/39,4ʺ) 1400/1200/1370 (55,1ʺ/47,2ʺ/53,9ʺ)

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Y/Z)

м/хв (дюйм/хв) 60/60/60 (2362/2362/2362) 50/50/50 (1969/1969/1969)

[    ] : Додаткове обладнання



● Коробчаста конструкція підвищеної жорсткості

● Симетрична конструкція з центром ваги, що співпадає для осі Z та осі подачі

● Легке виведення стружки за допомогою прямої конструкції відведення

● Найвища в класі швидкість швидкого переміщення — 60 м/хв (2362 дюйми/хв)

● Можливість обробляти найбільші за розміром деталі серед аналогів

● Конструкція автоматичного змінювача інструментів, що дозволяє використовувати найбільші інструменти у своєму класі

6300 II/8000 II
Високоефективний обробний центр нового покоління



 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [       ] : Додаткове обладнання 

 

ПОЗ. HS6300 II HS8000 II 

 
 

ПАЛЕТА 

Розмір палети (Д х Ш)             мм 
(дюйми) 

2 - 630×630 (24,8″×24,8″) 2 - 800×800 (31,5″×31,5″) 

Максимальна вантажо- 
підйомність                                             кгс (фунт-сила) 

2 - 1500 (3307) 2 - 2000 (4409) 

Макс. робочий розмір              мм 
(дюйми) 

Ø1050×H1400 (Ø41,3″×H55,1″) Ø1470×H1600 (Ø57,9″×H63″) 

Мін. крок позиціонування      град. 1° [0,001°] 

 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Конус шпинделя          - BBT50 [HSK-A100] 

Частота обертання шпинделя        об/хв 10 000 [15 000] [6 000] 

Потужність двигуна шпинделя 
(макс./пост. режим)     кВт (к.с.) 

45/25 (60/33,5) [37/30 (50/40)] [55/30 (74/40)] 

Крутний момент шпинделя  
(макс./пост. режим)                    Н·м (фут фунт-сила) 

623/305 (459,5/225) [398/191 (293,6/140,9)] [807/353 (595,2/260,4)] 

Спосіб приводу шпинделя - ВБУДОВАНИЙ 

 
 
 

ПОДАЧА 

Хід (вісь X/Y/Z)             мм 
(дюйми) 

1050/900/1000 (41,3″/35,4″/39,4″) 1400/1200/1370 (55,1″/47,2″/53,9″) 

Відстань між верхньою частиною 
стола та центром шпинделя                  мм (дюйми) 

75 ~ 975 (3″/38,4″) 75 ~ 1 275 (3″/50,2″) 

Відстань між центру стола та 
торцем шпинделя                                     мм (дюйми) 

100 ~ 1 100 (3,9″/43,3″) 150 ~ 1 520 (5,9″/59,8″) 

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Y/Z)                       м/хв (дюймів/хв) 

60/60/60 (2 362/2 362/2 362) 50/50/50 (1 969/1 969/1 969) 

Тип напрямних - РОЛИКОВІ НАПРЯМНІ 

 
 
 
 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів        шт. 40 [60, 90, 120, 150] [Матриця: Більше 240] 

Хвостовик інструмента         - BBT50 [HSK-A100] 

Макс. діаметр інструмента 
(з/без сусідніх інструментів)                   мм (дюйми) 

Ø135/Ø320 (Ø5,3″/Ø12,6″) 

Макс. довжина инструмента                  мм (дюйми) 630 (24,8″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 30 (66,1) 

Спосіб вибору інструмента         - ФІКСОВАНА АДРЕСА 

Час зміни інструмента C-C        сек 4,9 5,4 

 
APC 

(автоматични
й змінювач 

палет) 

Кількість палет        шт. 2 

Тип APC         - ПРЯМЕ ОБЕРТАННЯ 

Час зміни палети (порожньої)        сек * 12 * 16 

 
ЄМНІСТЬ 

БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини       л (гал.) 680 (179,6) 

Мастильний бак       л (гал.) 4 (1,06) 

Бак гідравлічної рідини       л (гал.) 45 (11,9) 

 
 

ЕЛЕКТРО- 
ЖИВЛЕННЯ 

Споживання стисненого повітря 
(за тиску 0,5 МПа)         л/хв (гал./хв) 

450 (118,9) 

Електроживлення        кВА 59 57 

Товщина кабелю живлення        мм2 Більше 50 

Напруга         В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш)                             мм (дюйми)   3722×5839 (146,5″×229,9″) 
(40 Інструмент) 

4379×6850 (172,4″×269,7″) 
(40 Інструмент) 

Висота                                                           мм (дюйми) 3601 (141,8″) 3817 (150,3″) 

Маса кг (фунти) 19 000 (41 888) 27 000 (59 525) 

ЧПК Контролер - FANUC 31i-B Plus 

 
 
 

 
* Час зміни палети в системі APC може змінюватися залежно від маси оброблюваної деталі. 
*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 




