
Серія
XF6300 | XF8500

5-осьовий вертикальний обробний центр HYUNDAI WIA

ДОСВІД
НОВИХ ТЕХНОЛОГІЙ



XF6300

XF8500

Вертикальний обробний центр серії XF з 5 осями світового рівня, розроблений дослідницьким центром HYUNDAI WIA 
Europe. Серія XF — це ідеальне поєднання верстата та технологій для досягнення максимальних результатів у композитній 
обробці та обробці форм із найвищою якістю. Це стало можливим завдяки передовим конструктивним рішенням, як-от 
моноблочна конструкція станини, конструкція осей X/Z за типом «коробка в коробці» та іншим.
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ПОЗ. XF6300 XF8500
Розмір стола мм (дюйми) Ø630 (Ø24,8ʺ) Ø850 (Ø33,5ʺ)

Макс. вантажопід. кг (фунти) 600 (1323) 1000 (2205)

Частота обертання 
шпинделя об./хв

15 000
[24 000/40 000]

15 000
[9000/24 000/30 000]

Потужність шпинделя
(макс./пост. режим)

кВт 
(к.с.)

31/ 25 (41,6/ 33,5) [26/ 20 (35/27) ]  
[26/ 18 (35/24) ]

31/25 (41,6/33,5) [42/31 (56,3/41,6)] 
[26/20 (35/27)] [120/80 (160,9/107,3)]

Кількість інструментів шт. 34  [68, 102]

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 650/600/500 (25,6ʺ/23,6ʺ/19,7ʺ) 850/920/600 (33,5ʺ/36,2ʺ/23,6ʺ)

Швидкість швидкого
переміщ.( X/ Y/Z)

м/хв
(дюймів/хв) 60/60/60 (2362/2362/2362) 45/45/45 (1772/1772/1772)

Сучасні технології різання

СЕРІЯ



ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання

※ Якщо зона обробки перевищує Ø630 × 400 (Ø24,8ʺ [x15,7ʺ), можливі зіткнення деталей. Перевірте зону можливих зіткнень на сторінці 36 каталогу.
Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.
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МОДЕЛЬ XF6300

СТІЛ

Розмір стола мм (дюйми) Ø630 (Ø24,8ʺ)

кг (фунти) Макс. 600 (1323)Макс. вантажопідйомність

※Макс. Висота обробки (ДхВ) мм (дюйми) Ø800×500 (Ø31,5ʺx19,7ʺ)

Спосіб приводу стола мм (дюйми) DDM [ШЕСТЕРНЯ]

ФРЕЗЕРНО-
ТОКАРНИЙ 

СТІЛ
(Дод. 

обладнання)

Розмір стола мм (дюйми) Ø630 (Ø24,8ʺ)

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 500 (1102)

Максимальна швидкість Вісь A/C об/хв 70/800

Спосіб приводу стола - DDM

ШПИНДЕЛЬ

Конус шпинделя - HSK-A63 [40K: HSK-E40] [Токарно-фрезерна обробка: HSK-T63]

Частота обертання шпинделя об/хв 15 000 [24 000] [40 000]

кВт (к.с.) 31/25 (41,6/33,5) [26/20 (35/27)] [26/18 (35/24)]Потужн. шпинделя (макс./пост. режим)

Момент шпинделя (макс./пост.) Н·м (фут·фунт-сила) 153/123 (112,8/91) [85,9/66,5 (63,4/49)] [9,9/6,9 (7,3/5)]

Спосіб приводу шпинделя - ВБУДОВАНИЙ

ПОДАЧА

Хід
Вісь X/Y/Z мм (дюйми) 650/600/500 (25,6ʺ/23,6ʺ/19,7ʺ)

Вісь A/C град. 150° (-30°~+120°)/360°

220 (8,7ʺ) ~ 720 (28,3ʺ)

Швидкість швидкого 
переміщення

SIEMENS SINUMERIK ONE: 60/60/60 (2 362/2 362/2 362) 
[HEIDENHAIN TNC640: 50/50/50 (1967/1967/1967)]

Вісь A/C об/хв DDM: 70/110 [Шестерня: 25/50]

Тип напрямних - РОЛИКОВІ НАПРЯМНІ

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів)

Кількість інструментів шт. 34 [68, 102]

Хвостовик інструмента - HSK-A63 [40K: HSK-E40] [HSK-T63]
Макс. діаметр інструмента (за 
наявності сусіднього інструмента)

мм (дюйми) Ø90/Ø125 (Ø3,5ʺ/Ø4,9ʺ)

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 300 (11,8)

Макс. маса інструмента кг (фунти) 8 (17,6) [40K : 1,5 (3,3)]

Час зміни інструмента C-C сек 4,5

ЄМНІСТЬ
БАКА

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 1200 (317) {Номінальна вантажність: 800 (211,3)}

Мастильний бак л (гал.) 2 (0,5)

Бак для гідравлічної рідини л (гал.) 4 (1)

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

кВА 73Електроживлення

Товщина кабелю живлення мм2 380 В ЗМІН. СТРУМУ: БІЛЬШЕ 50, 220 В ЗМІН. СТРУМУ: БІЛЬШЕ 70

Напруга В/Гц 380, 220/50, 60

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 5032 х 4380 (198ʺ х 172,4ʺ)

Розмір верстата (Д х Ш) мм (дюйми) 2120 х 4380 (83,5ʺ х 172,4ʺ)

Висота мм (дюйми) 3044 (119,8ʺ)

Маса кг (фунти) 11 000 (24 251)

ЧПК Контролер - SIEMENS SINUMERIK ONE [HEIDENHAIN TNC640]

Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя. Торець

мм (дюйми)

Вісь X/Y/Z м/хв (дюйм/хв)



Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання

ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ

XF8500

Ø850 (Ø33,4ʺ)

1000 (2205)

Ø1000×600 (Ø39,4ʺx23,6ʺ)

DDM

Ø850 (Ø33,4ʺ)

700 (1543)

50/600

- DDM

- HSK-A63 [30K : HSK-E40] [HSK-T63]

15 000 [9000] [24 000] [30 000]

31/25 (41,6/33,5) [42/31(56,3/41,6)] [26/20 (35/27)] [120/80 (160,9/107,3)]

- ВБУДОВАНИЙ

850/920/600 (33,4ʺ/36,2ʺ/23,6ʺ)

150° (+30°~-120°)/360°

250~850 (9,8ʺ~33,4ʺ)

45/45/45 (1772/1772/1772)

50/100 (DDM)

- РОЛИКОВІ НАПРЯМНІ

шт. ЗАХОПЛЕННЯ: 34 [ПОДВІЙНА РУКОЯТКА: 68, 102]

- HSK-A63 [30K : HSK-E40] [HSK-T63]

Ø90/Ø125 (Ø3,5ʺ/Ø4,9ʺ)

300 (11,8)

8 (17,6) [30K : 1,5 (3,3)]

6,8

1200 (317) {Номінальна вантажність: 800 (211,3)}

2 (0,5)

4 (1)

98

380 В ЗМІН. СТРУМУ: БІЛЬШЕ 50, 220 В ЗМІН. СТРУМУ: БІЛЬШЕ 70

380, 220/50, 60

4907x5440 (193,2ʺx214,2ʺ)

2740x5440 (107,9ʺx214,2ʺ)

3831 (150,8)

21 000 (46 297)

- SIEMENS SINUMERIK ONE [HEIDENHAIN TNC640]

СТІЛ

ФРЕЗЕРНО-
ТОКАРНИЙ 

СТІЛ
(Дод. 

обладнання)

ШПИНДЕЛЬ

ПОДАЧА

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів)

Розмір стола мм (дюйми)

кг (фунти)Макс. вантажопідйомність

※Макс. Висота обробки (ДхВ) мм (дюйми)

Спосіб приводу стола мм (дюйми)

Розмір стола мм (дюйми)

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти)

Максимальна швидкість Вісь A/C об/хв

Спосіб приводу стола

Конус шпинделя

Частота обертання шпинделя об/хв

кВт (к.с.)Потужн. шпинделя (макс./пост. режим)

Момент шпинделя (макс./пост.) Н·м (фут·фунт-сила)

Спосіб приводу шпинделя

Хід
Вісь X/Y/Z мм (дюйми)

Вісь A/C град.

Швидкість швидкого 
переміщення Вісь A/C об/хв

Тип напрямних

Відстань між верхньою частиною стола 
та торцем шпинделя. Торець мм (дюйми)

Вісь X/Y/Z м/хв (дюйм/хв)

Кількість інструментів

Хвостовик інструмента
Макс. діаметр інструмента (за 
наявності сусіднього інструмента)

мм (дюйми)

Макс. довжина інструмента

Макс. маса інструмента кг (фунти)

Час зміни інструмента C-C сек

мм (дюйми)

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.)

Мастильний бак л (гал.)

Бак для гідравлічної рідини л (гал.)

кВАЕлектроживлення

Товщина кабелю живлення мм2

Напруга В/Гц

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми)

Розмір верстата (Д х Ш) мм (дюйми)

Висота мм (дюйми)

Маса кг (фунти)

ЧПК Контролер

ЄМНІСТЬ
БАКА

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

※ Якщо зона обробки перевищує Ø630 × 400 (Ø24,8ʺ [x15,7ʺ), можливі зіткнення деталей. Перевірте зону можливих зіткнень на сторінці 36 каталогу.
Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.

153/123 (112,8/91) [175/130 (129/95,9)] [85,9/66,5 (63,4/49)] [38,2/25,5 (28,2/18,8)]




