
960B
Обробний центр для великих заготовок та потужного різання

Вертикальний обробний центр HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У 
БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



Технічний лідер ▶
Вертикальний обробний центр F960B, створений компанією HYUNDAI WIA на основі 
багаторічного досвіду та сучасних технологій, призначений для високоточних операцій та 
роботи з великими навантаженнями.

F960B
Розмір стола (Д×Ш) мм (дюйми) 2700x950 (106,3ʺ×37,4ʺ)

Максимальне навантаження кг (фунти) 4500 (9921)

Конус шпинделя - BBT50

Частота обертання шпинделя об/хв 8000 [12 000]

Потужність шпинделя (макс.) кВт (к.с.) 22 (30) [30 (40)]

Кількість інструментів шт. 20 [30, 40]

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 2450/960/850 (96,5ʺ/37,8ʺ/33,5ʺ)

Швидкість швидкого переміщення (X/Y/Z) м/хв 16/16/20

[       ] : Додаткове обладнання



● Головний шпиндель оснащено надточними циліндричними роликовими підшипниками

● Жорсткий шпиндель із редукторним приводом забезпечує потужну обробку з великим навантаженням

● Напрямні блоки по всіх осях забезпечують високу стабільність під час обробки з великим навантаженням

● Чотири напрямні мають конструкцію з десятьма контактними поверхнями для кращої жорсткості

● Повітряна напівпідйомна напрямна знижує навантаження під час подачі

960B
Вертикальний обробний центр для потужного різання



Технічні характеристики [       ] : Додаткове обладнання

ПОЗ. F960B

СТІЛ
Розмір стола мм(дюйми) 2700×950 (106,3ʺ×37,4ʺ)

Максимальна вантажопідйомність кг(фунти) 4500 (9921)

ШПИНДЕЛЬ

Конус шпинделя - BBT50 [BCV50]

8000 [12 000]

22/18,5 (30/25) [30/25 (40/33,5)]

Частота обертання шпинделя об/хв 

Потужність шпинделя (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 

Момент шпинделя (макс./пост.)        Н·м (фут фунт-сила) 776/657 (572,3/484,6) [420/238 (309,8/175,5)]

Спосіб приводу шпинделя - РЕДУКТОР [ВБУДОВАНИЙ] [РЕДУКТОР]

ПОДАЧА

Хід (X/Y/Z) мм(дюйми) 2450/960/850 (96,5ʺ/37,8ʺ/33,5ʺ)

мм(дюйми) 200 ~ 1050 (7,9ʺ ~ 41,3ʺ) [400~1250 (15,7ʺ~49,2ʺ)]

мм(дюйми) 1000 (39,3ʺ)

м/хв 16/16/20

Тип напрямних - Коробчасті напрямні

ATC
(система 

автоматичної 
заміни 

інструментів)

Кількість інструментів шт. 20 [30, 40]

Хвостовик інструмента - BBT50 [BCV50]

мм(дюйми) Ø125/Ø240 (Ø4,9ʺ/Ø9,4ʺ)Макс. діаметр інструмента
(з сусідніми / без сусідніх інструментів) 
Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 300 (11,8ʺ)

Макс. маса інструмента кг (фунти) 20 (44,1)

Спосіб вибору інструмента - ВИПАДКОВО

Час зміни інструмента
T-T сек 4

C-C сек 8,5

ЄМНІСТЬ 
БАКА

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 690 (182,3)

Мастильний бак л (гал.) 4,4 (1,1)

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

Споживання стисненого повітря 
(за тиску 0,5 МПа)

л/хв (гал.) 250 (66)

кВА 40Електроживленя

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 50

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*)

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 6100×4425 (240,2ʺ×174,2ʺ)

Висота мм (дюйми) 3647 (143,6ʺ)

Маса кг (фунти) 23 500 (51 809)

ЧПК Контролер - FANUC 31i-B [HYUNDAI WIA FANUC i Серія -Smart Plus]

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів).
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.

ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя
Відстань від колони до 
центра шпинделя
Швидкість швидкого
переміщення (X/Y/Z)




