
5600M/6700M

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У 
БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ

Вертикальний обробний центр для високоякісної обробки великих прес-форм

Вертикальний обробний центр HYUNDAI WIA



Технічний лідер ▶ 
Вертикальні обробні центри KF5600M/6700M, розроблені компанією Hyundai WIA на основі багаторічного 
досвіду та новітніх технологій, забезпечують високу продуктивність, необхідну для обробки високоякісних 
прес-форм. 

KF5600M KF6700M 

Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 1250 х 560 (49,2″ х 22″) 1500 х 670 (59″ х 26,4″) 

Макс. вантажопідйомність кг (фунти) 1000 (2205) 1300 (2866) 

Конус шпинделя 

Частота обертання шпинделя 

Потужність шпинделя (макс./пост.)

Кількість інструментів 

Хід (X/Y/Z) 

Швидкість швидкого переміщення 

об/хв 

шт. 

мм (дюйми) м/хв 

кВт (к.с) 

[        ] : Додаткове обладнання

BBT40 [HSK-A63] 

20 000

22/18,5 (30/25)

30 [40, 60]

36/36/30

1100/560/520 (43,3ʺ/22ʺ/20,5ʺ) 1300/670/635 (51,2ʺ/26,4ʺ/25ʺ)

м/хв 

-



● Вбудований головний шпиндель для високоточної обробки прес-форм

● Роликові лінійні напрямні високої швидкості на всіх осях

● Покращене відведення стружки завдяки використанню верхнього конвеєра

● Комплекс рішень Hyundai WIA для оптимальної обробки прес-форм

● Покращена зручність користування завдяки застосуванню сучасного контролера FANUC

5600M/6700M
Вертикальний обробний центр для обробки прес-форм



ПОЗ. KF5600M KF6700M 

 
СТІЛ 

Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 1250 х 560 (49,2″ х 22″) 1500 х 670 (59″ х 26,4″) 

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 1000 (2205) 1300 (2866) 

 
 

 
ШПИНДЕЛЬ 

Конус шпинделя - BBT40 [HSK-A63] 

Частота обертання шпинделя об/хв 20 000 

Потужність шпинделя (макс./пост. 
режим) 

кВт (к.с.) 22/18,5 (30/25) 

Крутний момент шпинделя 
(макс./пост. режим) 

Н·м (фут фунт-сила) 98/80 (72,3/59) 

Спосіб приводу шпинделя - Вбудований 

 
 

 
ПОДАЧА 

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 1100/560/520 (43,3″/22″/20,5″) 1300/670/635 (51,2″/26,4″/25″) 

Швидкість швидкого переміщення 
(X/Y/Z) 

м/хв 36/36/30 

Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя Торець 

мм (дюйми) 150 ~ 670 (5,9″ ~ 26,4″) 150 ~ 785 (5,9″ ~ 30,9″) 

Відстань від колони до центра 
шпинделя 

мм (дюйми) 635 (23,4″) 690 (27,2″) 

Тип напрямних - РОЛИКОВІ ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ 

 
 
 
 
 

 
ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 30 [40, 60] 

Хвостовик інструмента - BBT40 [HSK-A63] 

Макс. діаметр інструмента (з 
сусідніми / без сусідніх інструментів) 

 
мм (дюйми) 

30T: Ø80/Ø125 [40T : Ø76/Ø125] [60T : Ø75/Ø127] 
(30T : Ø3,1″/Ø4,9″ [40T : Ø3″/Ø4,9″] [60T : Ø3″/Ø5″] 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 300 (11,8″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 8 (17,6) 

Спосіб вибору інструмента - ВИПАДКОВО [ФІКСОВАНИЙ] 

Час зміни 
інструмента 

T-T сек 1,3 

C-C сек 3,2 3,5 

 
ЄМНІСТЬ 

БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 350 (92,5) 370 (97,7) 

Мастильний бак л (гал.) 4 (1) 

Бак для гідравлічної рідини л (гал.) 15 (4) 

 
 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Споживання стисненого повітря (за 
тиску 0,5 МПа) 

л/хв (гал.) 110 (29) 

Електроживлення                           кВА 32 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 35 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2 830 х 2 176 (111,4″ х 85,7″) 3 338 х 2 527 (131,4″ х 99,5″) 

Висота мм (дюйми) 3028 (119,2″) 3196 (125,8″) 

Маса кг (фунти) 6500 (14 330) 7600 (16 755) 

ЧПК Контролер - FANUC 31i-B 
 

20 
+ 
21 

 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [       ] : Додаткове обладнання 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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