
Серія
KF4300D | KF5200D | KF6000D 

Вертикальний оброблювальний центр з рухомою колоною HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



KF4300D KF5200D KF6000D

Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 2-660×480 (2-26ʺ×18.9ʺ) 2-860×570 (2-33.9ʺ×22.4ʺ) 2-950×650 (2-37.4ʺ×25.6ʺ)

Макс. навантаження кг(фунти) 2-300 (2-661) 2-350 (2-772) 2-500 (2-1,102)

Конус шпинделя - BBT40 [HSK-A63]

Частота обертання шпинделя об/хв

Потужність шпинделя (макс./пост.) кВт (к.с.)

8,000 [8,000 : High Torque] [12,000] [15,000]

18.5/15 (25/20) [15/11 (20/15)] [18.5/15 (25/20)] [18.5/15 (25/20)]

Кількість інструментів шт. 42 : Pick-up Type 45 : Pick-up Type

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 560/430/570 (22.1ʺ/20.5ʺ/22.4ʺ) 760/520/570 (29.5ʺ/20.5ʺ/22.4ʺ) 830/600/635 (32.7ʺ/23.6ʺ/25ʺ)

Швидкість швидкого переміщення м/хв 42/42/42

[      ] : Додаткове обладнання

Технічний лідер ▶
Вертикальний оброблювальний центр з рухомою колоною, що поєднує високу швидкість та 

великий обробний простір
Серія вертикальних оброблювальних центрів KF-D, розроблена компанією HYUNDAI WIA на основі багаторічного досвіду та 

найсучасніших технологій, — це центр з рухомою колоною, оснащений подвійним столом для максимізації продуктивності.



Вертикальний оброблювальний центр з рухомою колоною та 
подвійним столом

Серія

● Подвійна система столів для збільшення продуктивності

● Покращений шпиндель із прямим приводом (до 15 000 об/хв) забезпечує надточну обробку

● Роликові лінійні напрямні високої швидкості на всіх осях (швидкість швидкого переміщення: 42 м/хв)

● Магазин на 42 інструменти з нижнім відбором, що не потребує окремого пристрою для автоматичного завантаження (KF6000D: 45 
інструментів)

● Покращена зручність користування завдяки застосуванню сучасного контролера FANUC

KF6000D: конструкція з 
автоматичними дверцятами



ПОЗ. KF4300D KF5200D KF6000D 

СТІЛ 

Розмір стола мм (дюйми)  2- 660×480 (26″×18,9″) 2-860×570 (33,9″×22,4″) 2-950×650 (37,4″×25,6″) 

Макс. вантажопідйомність кг (фунти) 2-300 (661) 2-350 (772) 2-500 (1102) 

Час зміни стола сек 5 5,5 8,3 

Спосіб заміни - Ротаційне обертання 

Спосіб приводу стола - Поворотний циліндр 

Хід X/Y/Z     мм 560/430/570 760/520/570 830/600/635 

(22,1″/20,5″/22,4″) (29,5″/20,5″/22,4″) (32,7″/23,6″/25″) 
ПОДАЧА 

Швидкість швидкого 
переміщення 

X/Y/Z    м/хв (дюйм/хв) 42/42/42 (1654/1654/1654) 

Тип напрямних - Роликові напрямні 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Хвостовик інструмента - BBT40 [HSK-A63] 

Кількість інструментів шт. 42: Тип захоплення 45: Тип захоплення 

Макс. діаметр інструмента 
(з/без сусідніх інструментів) 

мм (дюйми) Ø80/Ø125 (Ø3,1″/Ø4,9″) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) Ø50 : 300 (11,8″) / Ø125 : 170 (6,7″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) BBT40: 8 (17,6) [HSK-A63: 5 (11)] 

Спосіб вибору інструмента - Фіксований 

Час зміни 
інструмента 

C-C    сек 4,6 4,7 4,8 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для 
охолоджувальної рідини 

л (гал.) 415 (109,6) 

Мастильний бак л (гал.) 4 (1,1) 

Споживання стисненого 
повітря (за тиску 0,5 МПа) 

л/хв 470 

ЕЛЕКТРО- 
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 34 

Товщина кабелю 
живлення 

Більше 35 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш)        мм (дюйми) 1796 х 4200 1900 х 4290 2000 х 4398 
(70,7″ х 165,4″) (74,8″ х 168,9″) (78,7″ х 173,1″) 

Висота мм (дюйми) 3096 (121,9″) 3176 (125″) 

Маса кг (фунти) 7000 (15 432) 8400 (18 519) 9100 (20 062) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Series - Smart Plus [FANUC 31i-B Plus] 

26 
+ 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технічні характеристики [ ] : Додаткове обладнання

Шпиндель [       ]: Додаткове обладнання 

Частота обертання 
об/хв 

Потужність (макс./пост. Режим) 
 кВт (к.с.) 

Момент (макс./постійний режим) 

Н·м (фут·фунт-сила) 

Спосіб приводу Конус шпинделя 

8000 18,5/15 (25/20) 118/95,5 (87/70,4) 

ПРЯМИЙ 
BBT40 

[HSK-A63] 

[8000: з підвищеним 
 крутним моментом] 

15/11 (20/15) 286/143 (210,9/105,5) 

[12 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

[15 000] 18,5/11 (25/15) 118/52,5 (87/38,7) 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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