
4000/4500

HYUNDAI WIA 
Високошвидкісний компактний вертикальний обробний центр нового покоління

i-CUT4000 | i-CUT4500 | i-CUT400TD

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



i-CUT4000 i-CUT4500 i-CUT400TD
Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 650×400 (25,6ʺ×15,7ʺ) 800×450 (31,5ʺ×17,7ʺ) 2-650×400

Макс. навантаження кг (фунти) 300 (661) 2-250

Конус шпинделя - BBT30

Частота обертання шпинделя об/хв 12 000 [12 000 ] [15 000]

Потужність шпинделя
(макс./постійний режим) кВт (к.с)

12 000 [15 000] [24 000] [12 000] [15 000] [24 000] [12 000]

13/3,7 (17,4/5) [18/5,5 (24,1/7,4)] [3,7/1,1 (5/1,5)]

[14,1/4,1 (18,9/5,5)] [14,1/4,1 (18,9/5,5)] [22,6/3,5 (30,3/4,7)] [5,5/3,7 (7,5/5,5)]
13/3.7 (17.4/5)

[14,1/4,1 (18,9/5,5)] [14,1/4,1 (18,9/5,5)]

Кількість інструментів шт. 21 [14] [20, 24] 14 [21] [20, 24]

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 550/400/300 (21,7ʺ/15,7ʺ/11,8ʺ)
[550/400/480 (21,7ʺ/15,7ʺ/18,9ʺ)]

700/450/300 (29,5ʺ/17,7ʺ/11,8ʺ)
[700/450/480 (29,5ʺ/17,7ʺ/18,9ʺ)]

520/400/330 (20,5ʺ/15,7ʺ/11,8ʺ)
[520/400/460 (20,5ʺ/15,7ʺ/18,1ʺ)]

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Y/Z) м/хв 56/56/56 (2205/2205/2205) 48/48/48 [56/56/56]

[        ] : Додаткове обладнання  ■ : Twin Arm  ■ : SIEMENS  ■ : MITSUBISHI

Технічний лідер ▶
Високошвидкісні вертикальні обробні центри серії i-CUT, розроблені компанією Hyundai WIA на основі багаторічного досвіду та з 
використанням найсучасніших технологій, забезпечують максимальну продуктивність за збереження високої жорсткості та 
точності.



Серія
Високошвидкісний компактний вертикальний обробний центр 
з підвищеною якістю та продуктивністю
● Максимальна швидкість — 24 000 об/хв завдяки застосуванню високошвидкісного шпинделя з прямим приводом

(моделі i-CUT4000/4500)

● У моделях i-CUT4000/4500 застосовано напрямні ковзання з подвійним ущільненням підвищеної ефективності

● Швидке подавання (56 м/хв) зменшує допоміжний час обробки

● Для скорочення часу заміни інструмента в автоматичному змінювачі інструментів встановлено серводвигун

● Система з двома столами (i-CUT400TD) скорочує час підготовки до обробки заготовок

● Автоматичний змінювач інструментів із двоплечим механізмом для автоматизованої системи (додаткове обладнання)

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



ПОЗ. i-CUT4000 i-CUT4500 

СТІЛ 
Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 650 х 400 (25,6″ х 15,7″) 800 х 450 (31,5″ х 17,7″) 

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 300 (661,4) 

ШПИНДЕЛЬ 

Конус шпинделя - BBT30 

Частота обертання шпинделя об/хв 12 000 [15 000] [24 000] [12 000] [15 000] [24 000] [12 000] 

Потужність шпинделя (макс./пост. 
режим) кВт (к.с.) 

13/3,7 [18/5,5] [3,7/1,1] [14,1/4,1] [14,1/4,1] [22,6/3,5] [5,5/3,7] 
(17,4/5 [24/7,5] [5/1,5]  [18,9/5,5]  [18,9/5,5] [30,3/4,7] [7,5/5]) 

Момент (макс./
постійний режим) Н·м (фунт-сила·фут) 

82,7/23,5 [57,3/17,5] [11,8/3,5] [45/21] [45/21] [24/3,7] [18,8/12,6] 
(61/17,3 [42,3/2,9] [8,7/2,6] [33,2/15,5] [33,2/15,5] [17,7/2,7] [13,9/9,3]) 

Спосіб приводу шпинделя - Прямий 

ПОДАЧА 

Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 550/400/300 (21,7″/15,7″/11,8″) 
[Подвійна рукоятка: 550/400/480 

(21,7″/15,7″/18,9″)] 

700/450/300 (27,6″/17,7″/11,8″) 
[Подвійна рукоятка: 700/450/480 

(27,6″/17,7″/18,9″)] 

Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя  

мм (дюйми) 200 ~ 500 (7,9″~19,7″) [Подвійна рукоятка: 680 (26,8″)] 

Відстань від захисного кожуха осі 
Z до осі шпинделя  мм (дюйми) 467 (18,4″) 487 (19,2″) 

Швидкість швидкого переміщення 
(X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 56/56/56 (2205/2205/2205) 

Тип напрямних - Лінійні напрямні 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Хвостовик інструмента - BBT30 

Кількість інструментів шт. 21 [14] [Подвійна рукоятка: 20, 24] 

Макс. діаметр інструмента
(з/без сусідніх інструментів) 

мм (дюйми) Ø80/Ø80 (Ø3,1″/Ø3,1″) [Подвійна рукоятка: Ø67/Ø125 (Ø2,6″/Ø4,9″)] 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 240 (9,4″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 3 (6,6) 

Спосіб вибору інструмента - Фіксований [Подвійна рукоятка: Випадково] 

Час зміни 
інструмента 

T-T сек 1,0 [1,2] [Подвійна рукоятка: 1,1] 

C-C сек 1,8 [2,0] [Подвійна рукоятка: 2,5] 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 220 (58,1) 

Мастильний бак л (гал.) 2 (0,5) 

Споживання 
повітря  (за тиску 0,5 МПа)

л/хв 200 (52,8) 

ЕЛЕКТРО- 
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 16 [19] 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц *220/60 (50) [380/60 (50)]

ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 1 640 х 2 027 (64,6″ х 79,8″) 1 900 х 2 142 (74,8″ х 84,3″) 

Висота мм (дюйми) 2 655 (104,5″) 2 685 (105,7″) 

Маса кг (фунти) 2 600 (5 732) 3 500 (7 716) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC серії i - Smart Plus [SIEMENS 828D] [MITSUBISHI M80] 

24 
+ 
25 

Технічні характеристики 

Технічні характеристики [        ] : Додаткове обладнання ■ : SIEMENS ■ : MITSUBISHI 

❖ Час заміни інструмента залежить від його ваги.  
❖ *) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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Технічні характеристики 

 
 
 

 

Технічні характеристики [         ] : Додаткове обладнання ■ : SIEMENS 

ПОЗ. i-CUT400TD 

 
 
 

СТІЛ 

Розмір стола (Д х Ш) мм (дюйми) 2-650×400 (25,6″×15,7″) 

Максимальна вантажопідйомність кг (фунти) 2-250 (551,2) 

Час зміни стола                                                                          сек  6 

Спосіб заміни                                                                                  - РОТАЦІЙНЕ ОБЕРТАННЯ 

Спосіб приводу стола                                                                    - ОБЕРТАЛЬНИЙ ЦИЛІНДР 

 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Конус шпинделя - BBT30 

Частота обертання шпинделя об/хв 12 000 [12 000] [15 000] 

Потужність шпинделя (макс./пост. 
режим) 

кВт (к.с.) 13/3,7 (17,4/5) [14,1/4,1(18,9/5,5)] [14,1/4,1(18,9/5,5)] 

Момент (макс./постійний режим) Н·м (фунт-сила·фут) 82,7/23,5 (61/17,4) [45/21 (33,2/15,5)] [45/21 (33,2/15,5)] 

Спосіб приводу шпинделя - Прямий 

 Хід (X/Y/Z) мм (дюйми) 520/400/330 (20,5″/15,7″/13″)  
[Подвійна рукоятка: 520/400/330 (20,5″/15,7″/18,1″)] 

 Відстань між верхньою частиною 
стола та торцем шпинделя  

мм (дюйми) 200 ~ 530 (7,9″~20,9″)  
[Подвійна рукоятка: 200~660 (7,9″~26″)] 

ПОДАЧА Відстань від захисного кожуха осі 
Z до осі шпинделя  

 
мм (дюйми) 

484 (19″) 

 Швидкість швидкого переміщення 
(X/Y/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 48/48/48 (1890/1890/1890) [56/56/56 (2205/2205/2205)] 

 Тип напрямних  - Вісь X/Y: ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ, вісь Z Роликова лінійна напрямна  

 Хвостовик інструмента - BBT30 

 Кількість інструментів                   шт. 14 [21] [Подвійна рукоятка: 20, 24] 

 Макс. діаметр інструмента  
(з/без сусідніх інструментів) 

 
        мм (дюйми) 

Ø80/Ø80 (Ø3,1″/Ø3,1″) 

 [Подвійна рукоятка 20T : Ø80/125 (Ø3,1″/Ø4,9″)]  
[Подвійна рукоятка 24T : Ø67/125 (Ø2,6″/Ø4,9″)] 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 200 (7,9″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 3 (6,6) 

 Спосіб вибору інструмента - Фіксований [Подвійна рукоятка: Випадково] 

 Час зміни 
інструментів 

T-T сек 1,4 [Подвійна рукоятка: 1,0] [1,06] 

  C-C сек 1,8 [21 Інструмент: 2,1 [Подвійна рукоятка: 2,5] [1,6] [21 Інструмент: 1,8] 

 
ЄМНІСТЬ 

БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 210 (55,5) 

Мастильний бак л (гал.) 2 (0,5) 

Споживання 
повітря 

0,5 МПа л/хв 200 (52,8) 

 
ЕЛЕКТРО- 

ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 18 [20] 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц *220/60 (50) [380/60 (50)] 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 1720×2861 (67,7″×116,5″) [Подвійна рукоятка: 2114×2861 (83,2″×112,6″)] 

Висота мм (дюйми) 2446 (96,3″) [Подвійна рукоятка: 2 650 (104,3″)] 

Маса кг (фунти) 4800 (10 582) 

ЧПК Контролер - SIEMENS 828D [HYUNDAI WIA FANUC серія i - Smart Plus] 

 
 
 
 
 
 
 
 

 
❖ Час заміни інструмента залежить від його ваги.  
❖ *) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 




