
Серія
XM2600/S/ST | XM3100/S/ST

Багатофункціональний верстат HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



 
 
 
 
 
 
Технічний лідер ▶ 

Серія XM багатофункціональних верстатів, розроблена компанією HYUNDAI WIA на основі багаторічного досвіду 
та новітніх технологій, призначена для максимального підвищення продуктивності завдяки використанню 
фрезерної головки та нижньої револьверної головки. 

 
ПОЗ. XM2600 XM2600S XM2600ST XM3100 XM3100S XM3100ST 

10″ 1-й шпиндель ● ● ● - - - 

12″ 1-й шпиндель - - - ● ● ● 

10″ 2-й шпиндель - ● ● - ● ● 

Фрезерна головка 
по осі B 

● ● ● ● ● ● 

Серводвигунний 
задній центр із ЧПК 

● - - ● - - 

Стандартна 
Револьверна головка 

- - ● - - ● 

Фрезерна 
револьверна головка 

- - ○ - - ○ 

● : Штатне обладнання ○: Додаткове обладнання 



Серія
9-осьовий багатофункціональний верстат

●

● Зона обробки розширена за рахунок компактнішої фрезерної головки

● Хід по осі Y збільшено з 250 мм (9,8ʺ) до 300 мм (11,8ʺ)

● Інструментальна система CAPTO C6 для високошвидкісної складної обробки

● Модель оснащена вбудованими першим і другим шпинделями з високою потужністю та великим 
крутним моментом

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ

Використання фрезерної головки з вбудованим двигуном по осі B (0,0001°) дозволяє оператору 
виконувати токарні та фрезерні операції в ідеальній узгодженості



ПОЗ. XM2600 XM2600S XM2600ST 

 
 

МОЖЛИ-
ВОСТІ 

Макс. діаметр 
обробки 

Фрезерна головка     мм (дюйми) Ø660 (Ø26″) 
Револьверна  гол.       мм (дюйми) - Ø410 (Ø16,1″) 

Макс. довжина обробки                мм (дюйми) 1540 (60,6″) 

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø81 (Ø3,2″) 1-й: Ø81 (Ø3,2″) *2-й: Ø81 (Ø3,2″) 

 
 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона дюйм 10″ 1-й: 10″ 2-й: 10″ 

Частота обертання шпинделя об/хв 4000 1-й: 4000 2-й: 4000 

Потужність шпинделя 
(макс./пост. режим) 

кВт (к.с.) 30/22 (40/29,5) 1-й: 30/22 (40/29.5) 2-й: 30/22 (40/29,5) 

Крутний момент шпинделя 
(макс./пост. режим) 

Н·м (фут фунт-сила) 724/410 (534/302,4) 1-й: 724/410 (534/302.4) 2-й: 724/410 (534/302,4) 

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø91 (Ø3,6″) 1-й: Ø91 (Ø3,6″) 2-й: Ø91 (Ø3,6″) 

Спосіб приводу шпинделя - ВБУДОВАНИЙ ДВИГУН 

Торець шпинделя - A2-8 1-й: A2-8 2-й: A2-8 

Кут позиціювання по осі C град. 0,0001° 1-й: 0,0001° 2-ий: 0,001° 

 
 
 
 

ПОДАЧА 

 
 
Хід 

X1/Y/Z1    мм (дюйми) 695/300{±150}/1585 
(27,4″/11,8″{±5,9″}/62,4″) 

695/300{±150}/1540 
(27,4″/11,8″{±5,9″}/60,6″) 

A/X2/Z2    мм (дюйми) 1595/-/- (62,8″/-/-) 1540/235/1595 
(60,2″/9,3″/62,8″) 

Швидкість 
швидкого 
переміщення 

X1/Y/Z1      м/хв (дюйм/хв) 48/36/48 (1890/1417/1890) 

A/X2/Z2      м/хв (дюйм/хв) 30/-/- (1181/-/-) 30/24/36 (1181/945/1417) 

Тип напрямних - ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ 
Конструкція осі Y - Хрестовий тип 

 
 

ФРЕЗЕРНА 
ГОЛОВКА 

Швидкість об/хв 12 000 
Потужність шпинделя 
(макс./пост. режим) 

кВт (к.с.) 22/15 (29,5/20) 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут фунт-сила) 120/67,8 (88,5/50) 
Приводний тип - ВБУДОВАНИЙ ДВИГУН 
Кут осі B град. Поворот: 240° (±120°) / Позиціювання: 0,0001° 

 
РЕВОЛЬ-

ВЕРНА 
ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. - 12 

Розмір інструмента (зовн./внутр. діам.) - - □25/Ø40 (□1″/Ø1 1/2″) 

Час позиціювання сек/крок - 0,2 

ФРЕЗЕРНА 
РЕВОЛЬ-

ВЕРНА 
ГОЛОВКА 

(ДОД. 
ОБЛАД.) 

Частота обертання фрези об/хв - [5000] 

Макс. потужність кВт (к.с.) - [6,7 (9)] 

Макс. момент Н·м (фут фунт-сила) - [27 (19,9)] 

Тип - - [BMT65] 

ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT #5 - 

Тип - Сервопривод з ЧПК - 

Хід мм (дюйми) 1 595 (62,8″) - 

 
 
 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 40 [80] 

Тип хвостовика інструмента - CAPTO C6 

Макс. діаметр інструмента 
(з/без сусідніх інструментів) 

мм (дюйми) Ø90/Ø130 (Ø3,5″/Ø5,1″) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 450 (17,7″) 

Макс. маса інструмента кг (фунти) 12 (26,5) 

Спосіб вибору інструмента - ФІКСОВАНА АДРЕСА 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 620 (163,8) 

Мастильний бак л (гал.) Вісь: 3 (0,8)/Фрезерна головка: 1,8 (0,5) 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 78 

Товщина кабелю живлення мм² Більше 70 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 5165 х 3270 (203,3″ х 128,7″) 

Висота мм (дюйми) 2930 (115,4″) 

Маса кг (фунти) 17 000 (37 479) 18 000 (39 683) 

ЧПК Контролер - FANUC 31i-B5 Plus 
 

28 
+ 
29 

 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [        ] : Додаткове обладнання 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
* Другий шпиндель у стандартній комплектації має міцний патрон із закритим центром. Якщо плануєте обробляти пруток другим шпинделем, рекомендуємо обрати патрон з відкритим центром. 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [       ] : Додаткове обладнання 

ПОЗ. XM3100 XM3100S XM3100ST 
 
 

МОЖЛИ-
ВОСТІ 

Макс. діаметр 
обробки 

Фрезерна головка             мм (дюйми) Ø660 (Ø26″) 
Револьверна головка         мм (дюйми) - Ø410 (Ø16,1″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 1 540 (60,6″) 
Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø102 (Ø4″) 1-й: Ø102 (Ø4″) *2-й: Ø81 (Ø3,2″) 

 
 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона дюйм 12″ 1-й: 12″ 2-й: 10″ 
Частота обертання шпинделя об/хв 3 000 1-й: 3 000 2-й: 4000 
Потужність шпинделя 
(макс./пост. режим) 

кВт (к.с.) 37/25 (50/33,5) 1-й: 37/25 (50/33.5) 2-й: 30/22 (40/29,5) 

Крутний момент шпинделя 
(макс./пост. режим) 

Н·м (фут фунт-сила) 1 262/1 003 
(930,8/739,8) 

1-й: 1262/1003 (930,8/739,8) 2-й: 724/410 (534/302,4) 

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø115 (Ø4,5″) 1-й: Ø115 (Ø4,5″) 2-й: Ø91 (Ø3,6″) 
Спосіб приводу шпинделя - ВБУДОВАНИЙ ДВИГУН 
Торець шпинделя - A2-11 1-й: A2-11 2-й: A2-8 
Кут позиціювання по осі C град. 0,0001° 1-й: 0,0001° 2-ий: 0,001° 

 
 
 
 

ПОДАЧА 

 
 
Хід 

X1/Y/Z1            мм (дюйми) 695/300{±150}/1 585 
(27,4″/11,8″{±5,9″}/62,4″) 

695/300{±150}/1540 
(27,4″/11,8″{±5,9″}/60,6″) 

A/X2/Z2            мм (дюйми) 1595/-/- (62,8″/-/-) 1540/235/1595 
(60,2″/9,3″/62,8″) 

Швидкість 
швидкого 
переміщення 

X1/Y/Z1              м/хв (дюйм/хв) 48/36/48 (1 890/1 417/1 890) 
A/X2/Z2              м/хв (дюйм/хв) 30/-/- (1 575/-/-) 30/24/36 (1 575/945/1417) 

Тип напрямних - ЛІНІЙНА НАПРЯМНА 
Конструкція осі Y - Хрестовий тип 

 
 

ФРЕЗЕРНА 
ГОЛОВКА 

Швидкість об/хв 12 000 
Потужність шпинделя 
(макс./пост. режим) 

кВт (к.с.) 22/15 (29,5/20) 

Момент (макс./постійний 
режим) 

Н·м (фут фунт-сила) 120/67,8 (88,5/50) 

Приводний тип - ВБУДОВАНИЙ ДВИГУН 
Кут осі B град. Поворот: 240° (±120°) / Позиціювання: 0,0001° 

 
РЕВОЛЬ-

ВЕРНА 
ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. - 12 
Розмір інструмента (зовн./внутр. діам.) - - □25/Ø40 (□1″/Ø1 1/2″) 
Час позиціювання сек/крок - 0,2 

 
ФРЕЗЕРНА 

РЕВОЛЬВЕРНА 
ГОЛОВКА 

(ДОД. 
ОБЛАДН.) 

Частота обертання фрези об/хв - [5000] 
Макс. потужність кВт (к.с.) - [6,7 (9)] 
Макс. момент Н·м (фут фунт-сила) - [27 (19,9)] 
Тип - - [BMT65] 

ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT #5 - 
Тип - Сервопривод з ЧПК - 
Хід мм (дюйми) 1 595 (62,8″) - 

 
 
 

ATC (система 
автоматичної 

заміни 
інструментів) 

Кількість інструментів шт. 40 [80] 
Тип хвостовика інструмента - CAPTO C6 
Макс. діаметр інструмента (з/ без 
сусідніх інструментів) 

мм (дюйми) Ø90/Ø130 (Ø3,5″/Ø5,1″) 

Макс. довжина інструмента мм (дюйми) 450 (17,7″) 
Макс. маса інструмента кг (фунти) 12 (26,5) 
Спосіб вибору інструмента - ФІКСОВАНА АДРЕСА 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 620 (163,8) 
Мастильний бак л (гал.) Вісь: 3 (0,8)/Фрезерна головка: 1,8 (0,5) 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 78 
Товщина кабелю живлення мм² Більше 70 
Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 5165 х 3270 (203,3″ х 128,7″) 
Висота мм (дюйми) 2930 (115,4″) 
Маса кг (фунти) 17 000 (37 479) 18 000 (39 683) 

ЧПК Контролер - FANUC 31i-B5 Plus 

 

 

 

 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
* Другий шпиндель у стандартній комплектації має міцний патрон із закритим центром. Якщо плануєте обробляти пруток другим шпинделем, рекомендуємо обрати патрон з відкритим центром. 




