
 з фронтальним завантаженням

Серія

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ

Серія LF2200 II | Серія LF2600 II

Токарний центр HYUNDAI WIA 



 
 
 
 
 
 
Технічний лідер ▶ 
Двошпиндельний токарний центр з ЧПК і фронтальним завантаженням 
Серія LF-II має компактні габарити, що дає змогу розміщувати її в обмеженому просторі, а автоматизовані 
операції підвищують продуктивність. 

 
 

Модель 
Патрон Напрямна Стандартна 

Револьверна 
головка 

Фрезерна 
револьверна 

головка 

6″ 8″ 10″ Роликова Коробчаста 8 позицій 10 позицій 12 позицій 10 позицій 12 позицій 

LF2200 II ○ ○   ● ● ○    

LF2200Quick II ○ ○  ●  ● ○    

LF2200M II ○ ○   ●    ●  

LF2200MQuick II ○ ○  ●     ●  

LF2600 II  ○ ○  ●  ● ○   

LF2600Quick II  ○ ○ ●   ● ○   

LF2600M II  ○ ○  ●    ● ○ 

LF2600MQuick II  ○ ○ ●     ● ○ 

● Штатне обладнання ○: Додаткове обладнання 



● Посилена жорсткість за рахунок покращеної конструкції осі Z

● Можливість вибору між роликовою лінійною напрямною та коробчастою напрямною

● Оптимізована конструкція для зменшення теплових деформацій

● Портальні завантажувачі різних типів забезпечують ефективну та гнучку автоматизацію

●

Серія
Токарний центр з фронтальним завантаженням, що відповідає 

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ

 найвищим світовим стандартам

Зручні умови праці завдяки вдосконаленню відводу стружки

● Підвищена зручність завдяки застосуванню найновішого контролера Fanuc



ПОЗ. LF2200 II LF2200Quick II LF2200M II LF2200MQuick II 

 

 
МОЖЛИ-

ВОСТІ 

Поворот ковзного кожуха осі Z мм (дюйми) Ø276 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø260 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 170 

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø45 

 
 
 
 
 

 
ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона дюйм. [Додаткове обладнання: 6″ / 8″] 

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø46 

Відстань між шпинделями мм (дюйми) 370 

Частота обертання шпинделя об/хв [6″: 6000 / 8″ : 4500] 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) [15/11 (20/15)] 

Момент (макс./пост. 
режим) 

Н·м (фут·фунт-сила) [127/70 (93,7/51,6)] 

Тип шпинделя - РЕМІННИЙ 

Торець шпинделя - A2-5 

Позиціювання по осі C град. - 0,001˚ 

 
ПОДАЧА 

Хід (X/Z) мм (дюйми) 140/170 (5,5/6,7) 

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 24/24 (945/945) 24/36 (945/1 417) 24/24 (945/945) 24/36 (945/1 417) 

Тип повзуна - КОРОБЧАСТА 
НАПРЯМНА 

РОЛИКОВА ЛІНІЙНА 
НАПРЯМНА 

КОРОБЧАСТА 
НАПРЯМНА 

РОЛИКОВА ЛІНІЙНА 
НАПРЯМНА 

 

 
РЕВОЛЬ-

ВЕРНА 
ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 8 [10] 10 

 
Розмір інструмента 

Зовн. діаметр   мм (дюйми) □20 (□3/4″) 

Внутр. діаметр    мм (дюйми) Ø32 (Ø1 1/4″) 

Час позиціювання сек 0,10 

 
 

 
ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) - 2,75/1,85 (3,7/2,5) 

Частота обертання фрези об/хв - 6 000 

Момент (макс./пост. 
режим) 

Н·м (фут·фунт-сила) - 26,2/11,9 (19,3/8,8) 

Розмір цанг мм (дюйми) - Ø13 (ER20) 

Тип - - BMT45 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 160 (42,3) 

Мастильний бак л (гал.) 4 (1,1) 

 
ЕЛЕКТРО-

ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 40 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 50 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2000×1946 (78,7×76,6) [Тип G1: 3900×1946 (153,5×76,6)] 

Висота мм (дюйми) 2545 (100,2) [Тип G1: 3070 (20,9)] 

Маса кг (фунти) 5200 (11 464) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart Plus 
 

32 
+ 
33 

 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [       ] : Додаткове обладнання 

 
 
 
 
 
 
 
 

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

Технічні характеристики [     ] : Додаткове обладнання ● : З підвищеним крутним моментом 

ПОЗ. LF2600 II LF2600Quick II LF2600M II LF2600MQuick II 

МОЖЛИ-
ВОСТІ 

Поворот ковзного кожуха осі Z мм (дюйми) Ø370 (Ø14,6″) 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø360 (Ø14,2″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 200 (7,9″) 

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø65 (Ø2,6″) 

ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона дюйм. [Додаткове обладнання: 8″ / 10″] 

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø75 (Ø3″) 

Відстань між шпинделями мм (дюйми) 450 (17,7″) 

Частота обертання шпинделя об/хв 8″ : 4 000 / 10″ : 3 500 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 15/11 (20/15) [З підвищеним крутним моментом: 18,5/15 (25/20)] 

Момент (макс./пост. 
режим) 

Н·м (фут·фунт-сила) 254,5/140 (187,7/103,3) 

[З підвищеним крутним моментом: 403/245 (297,2/180,7)] 
Тип шпинделя - РЕМІННИЙ 

Торець шпинделя - A2-6 

Позиціювання по осі C град. - 0,001˚ 

ПОДАЧА 

Хід (X/Z) мм (дюйми) 190/200 (7,5/7,9) 

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Z) 

м/хв (дюйм/хв) 24/24 (945/945) 24/36 (945/1 417) 24/24 (945/945) 24/36 (945/1 417) 

Тип повзуна - КОРОБЧАСТА 
НАПРЯМНА 

РОЛИКОВА ЛІНІЙНА 
НАПРЯМНА 

КОРОБЧАСТА 
НАПРЯМНА 

РОЛИКОВА ЛІНІЙНА 
НАПРЯМНА 

РЕВОЛЬ-
ВЕРНА 

ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 10 [12] 

Розмір 
інструмента 

Зовн. діаметр       мм (дюйми) □25 (1″)

Внутр. діаметр       мм (дюйми) Ø40 (Ø1 1/2″) 

Час позиціювання сек 0,10 

ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) - 5,5/3,7 (7,4/5) 

Частота обертання фрези об/хв - 5 000 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут·фунт-
сила) 

- 52,5/26 (38,7/19,2) 

Розмір цанг мм (дюйми) - Ø16 (ER25) 

Тип - - BMT55 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 255 (67,4) 

Мастильний бак л (гал.) 4 (1,1) 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 40 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 50 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2360×3073 (92,9″×121″) [Тип G1: 4360×3073 (171,7″×121″)] 

Висота мм (дюйми) 2626 (103,4″) [Тип G1: 3438 (135,4″)] 

Маса кг (фунти) 6 500 (14 330) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC - Smart Plus 

Технічні характеристики можуть бути змінені з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 




