
Серія SY
HD2200Y/2200SY | HD2600Y/2600SY | HD3100YA/SYA | HD3100Y/SY

Токарний центр HYUNDAI WIA з повздовжнім ходом по осі Y

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



 
 
 
 

 
Технічний лідер ▶ 
Серія HD-SY токарних центрів з ЧПК розроблена HYUNDAI WIA для забезпечення 
високопродуктивної роботи завдяки покращеній жорсткості та точності обробки. 

 

 
ПОЗ. 

Головний патрон Додатковий 
патрон 

Станина (вісь Z) Фрезерна 
револьверна 

головка 

8″ 10″ 12″ 5″ 6″ 680 мм 
(26,8″) 

830 мм 
(32,7″) 

1350 мм 
(53,1″) BMT55 BMT65 

HD2200Y ●     ●   ●  

HD2200SY ●   ●  ●   ●  

HD2600Y  ●    ●   ●  

HD2600SY  ●  ●  ●   ●  

HD3100YA  ●     ●   ● 

HD3100SYA  ●   ●  ●   ● 

HD3100Y   ●    ●   ● 

HD3100SY   ●  ●  ●   ● 

HD3100LY   ●     ●  ● 

HD3100LYA  ●      ●  ● 

●: Штатне обладнання   ○: Додаткове обладнання 



● Коробчасті напрямні для інтенсивної обробки

● Монолітна станина з нахилом 30° і високою жорсткістю

● Стабілізована конструкція, що мінімізує теплові деформації

● Інтегрована обробка за допомогою синхронного керування основним та додатковим 
шпинделями (тип «SY»)

● Багатофункціональна обробка завдяки клиноподібній револьверній головці BMT по осі Y

● Відмінна швидкість швидкого переміщення: 30 м/хв (1181 дюймів/хв) (вісь Z)

Серія SY
Потужний токарний верстат із коробчастими напрямними та 
поздовжнім ходом по осі Y

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ

Ергономічний дизайн, що забезпечує зручний доступ до патрона та інструментів●



Токарний центр з 
повздовжнім ходом по осі Y



ПОЗ. HD2200Y HD2200SY 
 
 
 

МОЖЛИ-
ВОСТІ 

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø820 (Ø32,3″) 

Діаметр обробки над супортом мм (дюйми) Ø650 (Ø25,6″) 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø300 (Ø11,8″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 610 (24″) 

Макс. діаметр 
прутка 

Головний мм (дюйми) Ø65 (Ø2,6″) 

Допоміжний мм (дюйми) - Ø32 (Ø1,3″) 

 Розмір патрона Головний дюйм. 8″ 

 Допоміжний дюйм. - 5″ 

 Діаметр отвору 
шпинделя 

Головний мм (дюйми) Ø76 (Ø3″) 

 Допоміжний мм (дюйми) - Ø43 (Ø1,7″) 

 Частота 
обертання 
шпинделя 

Головний об/хв 4000 [4000] [4000] 

 Допоміжний об/хв - 6000 [6000] 

 Двигун 
(макс./пост. 
режим) 

Головний кВт (к.с.) 18,5/15 (25/20) [18,5/15 (25/20)] [22,5/15 (30/20)] 

ШПИНДЕЛЬ Допоміжний кВт (к.с.) - 5,5/3,7 (7,4/5) [7,4/4,9 (9,9/6,6)] 

 Момент Головний Н·м (фут-фунт-сили) 206,2/125,4 (152/92,5) [353,5/215 (260,7/158,6)] [215/143,3 (158,6/105,7)] 

 (макс./пост. 
режим) 

Допоміжний Н·м (фут-фунт-сили) - 46,6/23,5 (34,4/17,3) [47/31,1 
(34,7/22,9)] 

  
Тип шпинделя 

Головний - РЕМІННИЙ 

 Допоміжний - - РЕМІННИЙ 

  
Торець шпинделя 

Головний - A2-6 

 Допоміжний мм (дюйми) - ПЛАСКИЙ Ø110 (4,3″) 

 Позиціювання по осі C град. 0,001˚ 

 
 

ПОДАЧА 

Хід X/Y мм (дюйми) 215/110 {±55} (8,5″/4,3″{±2,17″}) 

Z/ZB мм (дюйми) 680 (26,8″) 680/680 (26,8″/26,8″) 

Швидкість швидкого 
переміщення 

X/Y м/хв (дюйм/хв) 24/10 (944/394) 

Z/ZB м/хв (дюйм/хв) 30 (1 181) 30/24 (1 181/994) 

Тип направляючих - КОРОБЧАСТІ НАПРЯМНІ 
 
 

РЕВОЛЬ-
ВЕРНА 

ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 12 [24] 

Розмір 
інструмента 

Зовн. діаметр мм (дюйми) □25 (□1″) [24 Інструмент: □20 (□3/4″)] 

Внутр. діаметр мм (дюйми) Ø40 (Ø1,6″) [24T : ОДИНОЧНИЙ Ø40 (Ø1,6″), ПОДВІЙНИЙ Ø20 (Ø0,8″), 
ПОТРІЙНИЙ Ø20 (Ø0,8″)] 

Час позиціювання сек/крок 0,2 

Тип осі Y - КЛИНОВИЙ ТИП 

 
 

ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Частота обертання фрези об/хв 6000 [6000] 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 5,5/3,7 (7,4/5) [4,2/2,8 (5,6/4)] 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут-фунт-сили) 52,5/26,5 (38,7/19,5) [40,1/26,8 (29,6/19,8)] 

Розмір цанг мм (дюйми) Ø16 (Ø5/8″) {ER25} 

Тип - BMT55 

 
ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT#4 - 

Діам. пінолі мм (дюйми) Ø80 (Ø3,1″) - 

Хід пінолі мм (дюйми) 120 (4,7″) - 

Хід мм (дюйми) 680 (26,8″) - 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 200 (52,8) 

Мастильний бак л (гал.) 2 (0,5) 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 27 32 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 3380 х 1800 (133,1″ х 70,9″) 

Висота мм (дюйми) 1950 (76,8″) 

Маса кг (фунти) 4700 (10 362) 4900 (10 803) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія - Smart Plus [SIEMENS 828D] 
 

40 
+ 
41 

 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 
Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання 

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів. (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання 

ПОЗ. HD2600Y HD2600SY 

 
 
 

МОЖЛИВОСТІ 

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø820 (Ø32,3″) 

Діаметр обробки над супортом мм (дюйми) Ø650 (Ø25,6″) 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø300 (Ø11,8″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 610 (24″) 

Макс. діаметр 
прутка 

Головний мм (дюйми) Ø81 (Ø3,2″) 

Допоміжний мм (дюйми) - Ø32 (Ø1,3″) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона Головний дюйм. 10″ 
Допоміжний дюйм. - 5″ 

Діаметр отвору 
шпинделя 

Головний мм (дюйми) Ø91 (Ø3,6″) 
Допоміжний мм (дюйми) - Ø43 (Ø1,7″) 

Частота обертання 
шпинделя 

Головний об/хв 3500 [3500] 
Допоміжний об/хв - 6000 [6000] 

Двигун (макс./пост. 
режим) 

Головний кВт (к.с.) 18,5/15 (25/20) [32,3 /17 (43,3/22,8)] 
Допоміжний кВт (к.с.) - 5,5/3,7 (7,4/5) [7,4/4,9 (9,9/6,6)] 

Момент 
(макс./пос
т. режим) 

Головний Н·м (фут-фунт-сили) 400,7/243,7 (294,5/179,7) 
[524,7/276,1 (387/203,6)] 

 

Допомі
жний 

Н·м (фут-фунт-сили) - 46,6/23,5 (34,4/17,3) 
[47/31,1 (34,6/22,9)] 

Тип шпинделя Головний - РЕМІННИЙ 
Допоміжний - - РЕМІННИЙ 

Торець шпинделя Головний - A2-8 

Допоміжний мм (дюйми) - ПЛАСКИЙ Ø110 (4,3″) 

Позиціювання по осі C град. 0,001˚ 

 
 

ПОДАЧА 

Хід X/Y мм (дюйми) 215/110 {±55} (8,5″/4,3″{±2,17″}) 

Z/ZB мм (дюйми) 680 (26,8″) 680/680 (26,8″/26,8″) 

Швидкість 
швидкого 
переміщення 

X/Y м/хв (дюйм/хв) 24/10 (944/394) 

Z/ZB м/хв (дюйм/хв) 30 (1181) 30/24 (1181/994) 

Тип напрямних - КОРОБЧАСТІ НАПРЯМНІ 

 
 

РЕВОЛЬ-
ВЕРНА 

ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 12 [24] 

Розмір 
інструмента 

Зовн. діаметр мм (дюйми) □25 (□1″) [24 Інструмент: □20 (□3/4″)] 

Внутр. діаметр мм (дюйми) Ø40 (Ø1,6″) [24T : ОДИНОЧНИЙ Ø40 (Ø1,6″), ПОДВІЙНИЙ Ø20 (Ø0,8″), 
ПОТРІЙНИЙ Ø20 (Ø0,8″)] 

Час позиціювання сек/крок 0,2 

Тип осі Y - КЛИНОВИЙ ТИП 

 
 

ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Частота обертання фрези об/хв 6000 [6000] 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 5,5/3,7 (7,4/5) [4,2/2,8 (5,6/4)] 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут-фунт-сили) 52,5/26,5 (38,7/19,5) [40,1/26,8 (29,6/19,8)] 

Розмір цанг мм (дюйми) Ø16 (Ø5/8″) {ER25} 

Тип - BMT55 

 
ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT#4 - 

Діам. пінолі мм (дюйми) Ø80 (Ø3,1″) - 

Хід пінолі мм (дюйми) 120 (4,7″) - 

Хід мм (дюйми) 680 (26,8″) - 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 200 (52,8) 

Мастильний бак л (гал.) 2 (0,5) 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 27 [32] 32 [36] 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 3380 х 1800 (133,1″ х 70,9″) 

Висота мм (дюйми) 1950 (76,8″) 

Маса кг (фунти) 4800 (10 582) 5000 (11 023) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія - Smart Plus [SIEMENS 828D] 
 

 

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів. (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 



ПОЗ. HD3100YA HD3100SYA HD3100Y HD3100SY 
 
 
 

МОЖЛИ-
ВОСТІ 

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø800 (Ø31,5″) 

Діаметр обробки над супортом мм (дюйми) Ø670 (Ø26,4″) 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø420 (Ø16,5″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 760 (Ø29,9″) 

Макс. діаметр 
прутка 

Головний            мм (дюйми) Ø81 (Ø3,2″) Ø102 (Ø4″) 

Допоміжний            мм (дюйми) - Ø51 (Ø2″) - Ø51 (Ø2″) 

 Розмір патрона Головний                 дюйми 10″ 12″ 

 Допоміжний                 дюйми - 6″ - 6″ 

 Діаметр отвору 
шпинделя 

Головний            мм (дюйми) Ø91 (Ø3,6″) Ø115 (Ø4,5″) 

 Допоміжний                мм (дюйми) - Ø62 (Ø2,4″) - Ø62 (Ø2,4″) 

 Частота 
обертання 
шпинделя 

Головний                      об/хв 3500 2800 

 Допоміжний                      об/хв - 4500 - 4500 

 Двигун 
(макс./пост. 
режим) 

Головний                    кВт (к.с.) 26/18,5 (35/25) 26/18,5 (35/25) 

ШПИНДЕЛЬ Допоміжний                    кВт (к.с.) - 7,5/5,5 (10/7,4) - 7,5/5,5 (10/7,4) 

 Момент 
(макс./пост. 
режим) 

Головний        Н·м (фут-фунт-сили) 734/522 (541,4/385) 1 051/672 (775,2/495,6) 

 Допоміжний   Н·м (фут-фунт-сили) - 85/47 (62,7/34,7) - 85/47 (62,7/34,7) 

 Тип шпинделя Головний - РЕМІННИЙ 

 Допоміжний - - РЕМІННИЙ - РЕМІННИЙ 

 Торець 
шпинделя 

Головний - A2-8 A2-11 

 Допоміжний           мм (дюйми) - A2-5 - A2-5 

 Позиціювання по осі C град. 0,001˚ 

 
 

ПОДАЧА 

 
Хід 

X/Y           мм (дюйми) 265/120 {±60} (10,4″/4,7″{±2,4″}) 

Z/ZB           мм (дюйми) 830 (32,7″) 830/830 (32,7″/32,7″) 830 (32,7″) 830/830 (32,7″/32,7″) 

Швидкість 
швидкого 
переміщення 

X/Y            м/хв (дюйм/хв) 24/10 (944/394) 

Z/ZB            м/хв (дюйм/хв) 30 (1181) 30/30 (1181/1181) 30 (1181) 30/30 (1181/1181) 

Тип напрямних  - КОРОБЧАСТІ НАПРЯМНІ 

 
 

РЕВОЛЬ-
ВЕРНА 

ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 12 

 
Розмір 
інструмента 

Зовн. діаметр           мм (дюйми) □25 (□1″) 

Внутр. діаметр           мм (дюйми) Ø50 (Ø2″) 

Час позиціювання сек/крок 0,2 

Тип осі Y - КЛИНОВИЙ ТИП 

 
 

ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Частота обертання фрези об/хв 5000 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 5,5/3,7 (7,4/5) 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут-фунт-сили) 70/35,4 (51,6/26,1) 

Розмір цанг мм (дюйми) Ø25 (Ø1″) {ER32} 

Тип - BMT65P 

 
ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT#5 - MT#5 - 
Діам. пінолі мм (дюйми) Ø100 (Ø3,9″) - Ø100 (Ø3,9″) - 
Хід пінолі мм (дюйми) 120 (4,7″) - 120 (4,7″) - 
Хід мм (дюйми) 830 (32,7″) - 830 (32,7″) - 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 200 (52,8) 

Мастильний бак л (гал.) 1,8 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 30 39 30 39 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*) 

 
ВЕРСТАТ 

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 3630 х 1910 (142,9″ х 75,2″) 

Висота мм (дюйми) 1960 (77,2″) 

Маса кг (фунти) 6200 (13 669) 6300 (13 889) 

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart Plus 

 

42 
+ 
43 

 
ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання 

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів. (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення. 
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ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ 

 

 
Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання 

ПОЗ. HD3100LYA HD3100LY 

 
МОЖЛИ-

ВОСТІ 

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø800 (Ø31,5″) 

Діаметр обробки над супортом мм (дюйми) Ø670 (Ø26,4″) 

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø420 (Ø16,5″) 

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 1280 (50,43″) 

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø81 (Ø31,9″) Ø102 (Ø40,1″) 

 
 
 

ШПИНДЕЛЬ 

Розмір патрона дюйм. 10″ 12″ 

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø91 (Ø35,8″) Ø115 (Ø45,3″) 

Частота обертання шпинделя об/хв 3500 2800 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 26/18,5 (34,8/24,8) 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут-фунт-сили) 734/522 (541,4/385) 1051/672 (775,2/395,6) 

Тип шпинделя - РЕМІННИЙ 

Торець шпинделя - A2-8 A2-11 

Позиціювання по осі C град. 0,001˚ 

ПОДАЧА Хід X/Y/Z мм (дюйми) 265/120(±60)/1350 (10,4″/4,7″{±2,36″}/54,1) 

Швидкість швидкого 
переміщення 

X/Y/Z м/хв (дюйм/хв) 24/10/30 (944/394/1181) 

Тип напрямних - КОРОБЧАСТІ НАПРЯМНІ 

 
РЕВОЛЬ-

ВЕРНА 
ГОЛОВКА 

Кількість інструментів шт. 12 

Розмір 
інструмента 

Зовн. діаметр            мм (дюйми) □25 (9,8″) 

Внутр. діаметр            мм (дюйми) Ø50 (Ø19,7″) 

Час позиціювання сек/крок 0,2 

Тип осі Y - КЛИНОВИЙ ТИП 

 
ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ 

Частота обертання фрези об/хв 5 000 

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 5,5/3,7 (7,4/5) 

Момент (макс./пост. режим) Н·м (фут-фунт-сили) 70/35,4 (51,6/26,1) 

Розмір цанг мм (дюйми) Ø25 (Ø9,8″) (ER32) 

Тип - BMT65 

 
ЗАДНЯ 
БАБКА 

Конус - MT#5 [Вбудований: MT#4] 

Діам. пінолі мм (дюйми) Ø100 (Ø39,4″) 

Хід пінолі мм (дюйми) 120 (47,2″) 

Хід мм (дюйми) 1350 (Ø53,1″) 

ЄМНІСТЬ 
БАКА 

Бак для охолоджувальної 
рідини 

л (гал.) 220 (58,1) 

Мастильний бак л (гал.) 1,8 (0,47) 

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ 

Електроживлення кВА 30 

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 25 

Напруга В/Гц 220/60 (200/50) 

ВЕРСТАТ Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 4404×2085 (173,4″x82,1″) 

Висота мм (дюйми) 2022 (79,6″) 

Маса кг (фунти) 7350 (16 203) 7400 (16 314) 

ЧПК Контролер - H/W FANUC серія i - Smart Plus 

 

 




