
Серія 160
E160A | E160C

Токарний центр з ЧПК ефективного типу HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У 
БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



E160A E160C
Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø280 (Ø11ʺ)  Ø280 (Ø11ʺ)

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 300 (11,8ʺ) 280 (11ʺ)

Розмір патрона дюйм. 6ʺ 8ʺ

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø45 (Ø1,8ʺ) Ø51 (Ø2ʺ)

Швидкість шпинделя об/хв 6000 4000 [4000]

Двигун шпинделя (макс./
постійний режим)

кВт (к.с.) 11/7,5 (15/10) 11/7,5 (15/10) [15/11 (20/15)]

Хід (X/Z) мм (дюйми) 165/330 (6,5ʺ/13ʺ) 165/330 (6,5ʺ/13ʺ)

Кількість інструментів шт. 12 10

[        ] : Додаткове обладнання

Технічний лідер ▶
Серія токарних центрів з ЧПК E160, розроблена компанією Hyundai WIA на основі багаторічного досвіду та 
сучасних технологій, забезпечує максимальну продуктивність завдяки підвищенню технічних 
характеристик та економічної ефективності.



● Монолітна станина з нахилом 45° і підвищеною жорсткістю

● Стабілізована конструкція вузла , що мінімізує теплові деформації

● Вражаюча швидкість швидких переміщень: 30 м/хв

● Найнадійніша високошвидкісна револьверна головка з сервоприводом: 0,1 сек/крок

● Екологічно дружній дизайн

● Компактне виконання, придатне для встановлення в обмеженому просторі

● Ергономічний дизайн, що забезпечує зручний доступ до патрона та інструментів

Серія 160
Токарний центр з ЧПК: висока швидкість, жорсткість та продуктивність

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання

ПОЗ. E160A E160C

МОЖЛИВОСТІ

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø480 (18,9ʺ)

Діаметр обробки над супортом мм (дюйми) Ø285 (11,2ʺ)

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø280 (11ʺ)

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 300 (11,8ʺ) 280 (11ʺ)

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø45 (1,8ʺ) Ø51 (2ʺ)

ШПИНДЕЛЬ

Розмір патрона дюйми 6ʺ 8ʺ

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø55 (2,2ʺ) Ø62 (2,4ʺ)

Частота обертання шпинделя об/хв 6000 4000 [4000]

Двигун (макс./постійний режим) кВт (к.с.) 11/7,5 (15/10) 11/7,5 (15/10) [15/11 (20/15)]

Момент (макс./постійний 
режим) Н·м (фут·фунт-сила) 70/35,8 (51,6/26,4) 126/64,4 (92,9/47,5)

[171,8/126 (126,7/92,9)]

Тип шпинделя - РЕМІННИЙ

Торець шпинделя - A2-5 A2-6

Позиціювання по осі C град. -

ПОДАЧА

Хід (X/Z) мм (дюйми) 165/330 (6,5ʺ/13ʺ)

Швидкість швидкого переміщення (X/Z) м/хв 30/30

Тип напрямних - ЛІНІЙНІ НАПРЯМНІ

РЕВОЛЬ-
ВЕРНА 
ГОЛОВКА

Кількість інструментів шт. 12 10

Розмір інструмента
Зовн. діам. мм (дюйми) □ 20 (0,8ʺ) □ 25 (1ʺ)

Внутр. діам. мм (дюйми) Ø32 (1,2ʺ)

Час позиціювання сек/крок 0,1

ПРИВОДНИЙ 
ІНСТРУМЕНТ

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) -

Частота обертання фрези об/хв -

Момент (макс./пост. режим)   Н·м (фут·фунт-сила) -

Розмір цанг мм (дюйми) -

Тип  - -

ЗАДНЯ БАБКА

Конус - [MT4]

Діам. пінолі мм (дюйми) [Ø55 (2,2ʺ)]

Хід пінолі мм (дюйми) [80]

Хід мм (дюйми) [200 (3,1ʺ)]

ЄМНІСТЬ 
БАКА

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 130 (34,3)

Мастильний бак л (гал.) 1,8 (0,5)

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

Електроживлення кВА 13

Товщина кабелю живлення мм2 Більше 16

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*)

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 1940×1660 (76,4ʺ×65,4ʺ)

Висота мм (дюйми) 1602 (63,1ʺ)

Маса кг (фунти) 2400 (5291) 2500 (5511)

ЧПК Контролер  - HYUNDAI WIA FANUC i Серія – Smart Plus

ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів).
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.




