
Серія
KIT250 | KIT4500 | KIT60G

Токарний центр з ЧПК та багатоінструментальним 
супортом HYUNDAI WIA

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ
У БЕЗПЕРЕРВНІЙ МОБІЛЬНОСТІ



Технічний лідер ▶
Серія KIT токарних центрів з ЧПК та багатоінструментальним супортом, розроблена компанією Hyundai 
WIA на основі багаторічного досвіду та сучасних технологій, — це високошвидкісний та 
високопродуктивний токарний центр з багатоінструментальним супортом, що забезпечує максимальну 
продуктивність.

KIT250 KIT4500 KIT60G
Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø160 (Ø6,3ʺ) Ø530 (Ø20,9ʺ) Ø780 (Ø30,7ʺ)

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 150 (5,9ʺ) 300 (11,8ʺ) 530 (20,9ʺ)

Розмір патрона дюйми 5ʺ 6ʺ [Велий отвір : 8ʺ] 10ʺ

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø32 (Ø1,3ʺ) Ø51 (Ø2ʺ) [Велий отвір : Ø65 (Ø2,6ʺ)] Ø65 (Ø2,6ʺ)

Швидкість шпинделя об/хв 7000 6000 [6000] [Електричний патрон : 6000]
[Велий отвір : 4000] [Велий отвір : 4000]

4000

Потужність двигуна
(макс./пост. режим) кВт (к.с.) 5,5/3,7 (7,4/5)

15/11 (20/15) [25/10,5 (33,1)]
[Велий отвір : 15/11 (20/15)]

[Велий отвір : 25/10,5 (33,5/14,1)]
15/11 (20/15)

Хід (X/Z) мм (дюйми) 250/200 450/300 (17,7ʺ/11,8ʺ) 450/550

Кількість інструментів шт. Блочний інструмент : 4 Блочний інструмент : 6 Блоч. інструмент : 6 [Шліф. шпинд.]

[      ] : Додаткове обладнання   ● SIEMENS



●Монолітна станина з високою жорсткістю

● Стабілізована конструкція вузла , що мінімізує теплові деформації

● Зменшення пошкоджень шпиндельного ременя та вібрацій 
шпинделя завдяки скороченню його довжини (KIT4500)

● Оптимальна конструкція для автоматизації

● Компактне виконання, придатне для встановлення в обмеженому 
просторі

Серія
Економічний токарний центр з ЧПК та багатоінструментальним супортом

СТВОРЕННЯ ЦІННОСТІ У БЕЗПЕРЕРВНІЙ 
МОБІЛЬНОСТІ



Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання

ПАРАМЕТР KIT250

МОЖЛИ-
ВОСТІ

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø320 (12,6ʺ)

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø135 (5,3ʺ)

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 150 (5,9ʺ)

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø32 (1,3ʺ)

ШПИНДЕЛЬ

Розмір патрона мм (дюйми) 5ʺ

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø42 (1,7ʺ)

Частота обертання шпинделя об/хв 7000

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.) 5,5/3,7 (7,4/5)

Момент (макс./пост. 
режим)

Н м (фут фунт-сила) 48/32,4 (35,4/23,9)

Тип шпинделя - РЕМІННИЙ

Торець шпинделя - ПЛАСКИЙ Ø110 (4,3ʺ)

ПОДАЧА

Хід (X/Z) мм (дюйми) 250/200 (9,8ʺ/7,9ʺ)

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Z)

м/хв (дюйм/хв) 24/30 (944,8/1181)

Тип повзуна - ЛІНІЙНА НАПРЯМНА

БЛОЧНИЙ
ІНСТРУМЕНТ

Кількість інструментів шт. 4

Розмір 
інструмента

Зовн. діам. мм (дюйми) □ 20 (□0,8ʺ)

Внутр. діам. мм (дюйми) Ø25 (1ʺ)

ЄМНІСТЬ
 БАКА

Бак для охолоджувальної 
рідини

л (г ал.) 115 (30,4)

Мастильний бак л (г ал.) 1,8 (0,5)

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

Електроживлення кВА 8

Товщина кабелю живлення мм2 БІЛЬШЕ 16

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*)

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 1690x1640 (66,5ʺx64,6ʺ)

Висота мм (дюйми) 1670 (65,7ʺ)

Маса кг (фунти) 1900 (4189)

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія - Smart plus

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів)
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.
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Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання

ПАРАМЕТР KIT4500

МОЖЛИ-
ВОСТІ

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми) Ø530 (Ø20,9ʺ)

Макс. діаметр обробки мм (дюйми) Ø165 (Ø6,5ʺ)

Макс. довжина обробки мм (дюйми) 300 (11,8ʺ) [Велий отвір : 273 (10,7ʺ)]

Макс. діаметр прутка мм (дюйми) Ø51 (Ø2ʺ) [Велий отвір : Ø65 (Ø2,6ʺ)]

ШПИНДЕЛЬ

Розмір патрона мм (дюйми) 6ʺ [Велий отвір : 8ʺ]

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми) Ø61 (Ø2,4ʺ) [Велий отвір : Ø76 (Ø3ʺ)]

Частота обертання шпинделя об/хв 6000 [6000] [Електричний патрон : 6000] [Велий отвір : 4000 / 4000]

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.)
15/11 (20/15) [25/10,5 (33,5/14,1)] [Електричний патрон : 20/10,5 

(26,8/14,1)][Велий отвір : 15/11(20/15) / 25/10,5 (33,5/14,1)]

Момент (макс./пост. 
режим) Н м (фут фунт-сила)

95,5/70 (70,4/51,6) [120/50 (88,5/36,9)] [Електричний патрон : 143/75 
(105,5/55,3)][Велий отвір : 191/140 (140,9/103,3) / 238/100 (175,5/73,8)]

Тип шпинделя - РЕМІННИЙ 3V

Торець шпинделя - A2-5 [Велий отвір : A2-6]

ПОДАЧА

Хід (X/Z) мм (дюйми) 450/300 (17,7ʺ/11,8ʺ)

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Z)

м/хв (дюйм/хв) 30/36 (1181/1417)

Тип повзуна - ЛІНІЙНА НАПРЯМНА

БЛОЧНИЙ
ІНСТРУМЕНТ

Кількість інструментів шт. 6

Розмір 
інструмента

Зовн. діам. мм (дюйми) □ 20 (□0,8ʺ)

Внутр. діам. мм (дюйми) Ø32 (1,2ʺ)

ЄМНІСТЬ
БАКА

Бак для охолоджувальної рідини 120 (31,7)

Мастильний бак л (гал.) 1,8 (0,5)

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

Електроживлення кВА 17

Товщина кабелю живлення мм2 БІЛЬШЕ 16

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*)

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2170×1470 (85,4ʺ x 57,9ʺ)

Висота мм (дюйми) 1984 (78,1ʺ)

Маса кг (фунти) 2800 (110,2)

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія - Smart plus [SIEMENS 828D]

ТЕХНІЧНІ ХАРАКТЕРИСТИКИ

л (гал.)

*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.



Технічні характеристики [      ] : Додаткове обладнання

ПАРАМЕТР KIT60G

Ø780 (Ø30,7ʺ)

Ø254 (Ø10ʺ)

530 (20,9ʺ)

Ø65 (Ø2,6ʺ)

10ʺ

Ø66,2 (Ø2,6ʺ)

4000

15/11 (20/15)

191/140 (140,9/103,3)

РЕМІННИЙ

A2-10

ПОДАЧА

450/550 (17,7ʺ/21,7ʺ)

36/36 (1417/1417)

ЛІНІЙНА НАПРЯМНА

Кількість інструментів 6 [Шліфувальний шпиндель]

Розмір 
інструмента

Зовн. діам. мм (дюйми) □ 25 (□1ʺ)

Внутр. діам. мм (дюйми) Ø32 (1,3ʺ)

Бак для охолоджувальної рідини л (гал.) 274 (72,4)

Мастильний бак л (гал.) 1,8 (0,5)

ЕЛЕКТРО-
ЖИВЛЕННЯ

Електроживлення kVA 20

Товщина кабелю живлення мм2 БІЛЬШЕ 16

Напруга В/Гц 220/60 (200/50*)

ВЕРСТАТ

Площа підлоги (Д х Ш) мм (дюйми) 2900×1650 (114,2ʺ x 65ʺ)

Висота мм (дюйми) 1870 (73,6ʺ)

Маса кг (фунти) 4300 (9479,9)

ЧПК Контролер - HYUNDAI WIA FANUC i Серія - Smart plus [SIEMENS 828D]
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*) Використання напруги з частотою 50 Гц замість 60 Гц може знизити потужність двигунів (за винятком серводвигунів та інверторних двигунів) 
Технічні характеристики можуть змінюватися з метою вдосконалення без попереднього повідомлення.

Діаметр обробки над станиною мм (дюйми)

Макс. діаметр обробки мм (дюйми)

Макс. довжина обробки мм (дюйми)

Макс. діаметр прутка мм (дюйми)

МОЖЛИ-
ВОСТІ

ШПИНДЕЛЬ

Розмір патрона мм (дюйми)

Діаметр отвору шпинделя мм (дюйми)

Частота обертання шпинделя об/хв

Двигун (макс./пост. режим) кВт (к.с.)

Момент (макс./пост. 
режим)

Тип шпинделя -

Торець шпинделя -

БЛОЧНИЙ
ІНСТРУМЕНТ

ЄМНІСТЬ
БАКА

Хід (X/Z) мм (дюйми)

Швидкість швидкого 
переміщення (X/Z)

Тип повзуна -

шт.

м/хв (дюйм/хв)

Н м (фут фунт-сила)




